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ANOTACE

Bakalafska prace se zabyva skladovanim v CZ PLAST s.r.o. V prvni kapitole je popsana
teoreticka cast dané problematiky. Kapitola druhd obsahuje analyzu zachycujici soucasny stav
skladovani v podniku. Na zaklad¢ vysledkt analyzy jsou ve tfeti kapitole vytvofeny névrhy

na zlepSeni skladovani.

KLICOVA SLOVA

skladovani, hangary, sklady, regalové systémy, manipulacni prostredky

TITLE

Warehousing in the company CZ PLAST s.r.o.

ANNOTATION

The bachelor thesis deals with warehousing in CZ PLAST s.r.o. The first chapter describes
the theoretical part of the issue. The second chapter contains an analysis depicting the current
state of warehousing in the company. Based on the results of the analysis, suggestions

for improving warehousing are made in the third chapter.

KEYWORDS

warehousing, hangars, warehouses, racking systems, handling equipment
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UvVOD

Skladovani ptedstavuje dillezitou a nezanedbatelnou ¢ast logistického systému.
Pod timto pojmem se schovava cela fada Cinnosti, které souvisi s pofizenim a naslednym
uchovanim zasob. Skladovani v podniku mimo jiné zajistuje také Cinnosti, které souvisi spise
se samotnym pohybem polozek. Jedna se tedy o jejich rozdélovani do menSich mnozstvi
¢i baleni, sdruzovani polozek a poskytovani vérnych a aktualnich informaci. Pod oznacenim
polozky si 1ze ptedstavit materidl, komponenty, dily, polotovary ¢i hotové vyrobky. Pravée ty
jsou dle pozadavkil odesilany piimo odbératelim formou dodavek, ¢imz nasledné¢ dochazi
k naplnéni jejich potieb. Skladovani je mozné tedy chépat jako vyznamny prvek v logistickém
fetézci, ktery spojuje vyrobce se zdkazniky. Z toho vyplyva, Ze skladovani v jisté mife
ovlivituje troven zakaznického servisu.

Mezi dalsi divody, pro¢ by podnik nemél tyto Cinnosti zanedbavat se muze jevit
naptiklad snaha o dosazeni uspor souvisejici s ptepravou produktd ¢i pfimo s vyrobou. Jako
dalsi ptiklad, pro¢ je uchovavani zasob pro podnik diilezité 1ze uvést moznost 1épe a pruznéji
reagovat na ménici se trh at’ uz z pohledu konkurence, sezénnosti ¢i kolisané poptavky. Nebo
snahu o vyuziti mnozstevnich slev pfi pofizeni vétsiho objemu polozek, kdy cena za jednotku
kusu vychazi levné;ji.

Tato bakalatrskd prace bude rozdélena do tii kapitol. Z nichZ prvni kapitola se bude
zabyvat tématem skladovani po teoretické strance. Budou zde tedy uvedeny a rozepsany
zékladni terminy, které s touto problematikou souvisi. Tato kapitola tedy poslouzi jako podklad
pro nasledujici ¢asti prace.

V druhé kapitole bude obsaZena analyticka ¢ast. Ta se zaméfi na soucasny stav
skladovéni ve spole¢nosti CZ PLAST s.r.o. Jejim tkolem bude odhalit silné stranky, ale takeé
1 ptipadné nedostatky vyskytujici se napfi¢ procesem skladovani. Analyze budou podrobeny
skladové prostory spolecnosti v€etné vybaveni, které spolecnost k této ¢innosti pouZziva.

Cilem prace je na zaklad¢ analyzy navrhnout feseni, které povede ke zlepSeni soucasné
situace skladovani v podniku CZ PLAST s.r.0. Jednotlivé navrhy jejichZ zamérem bude zmirnit
¢1 dokonce odstranit nalezené nedostatky budou predstaveny v tfeti kapitole této bakalaiské

prace.



1 CHARAKTERISTIKA SKLADOVANI V PODNIKU

Tato kapitola se zabyva popisem termint tykajicich se skladovanim v podniku. Je zde
uvedena jeho samostatna definice skladovéani a také navazujici popis jednotlivych funkci

skladovani. Kapitola se dale vénuje skladiim a jednotlivym pojmim s nimi souvisejicim.

1.1 Definice skladovani

Sixta a Macat (2005) popisuji skladovéani jako velice vyznamnou ¢ast logistického
fetézce, kterd zajistuje uskladnéni produkti v mistech jejich vzniku a mezi mistem vzniku
a mistem spotfeby a poddvd managementu informace s tim spojené.

Dle Grose et al. (2016) je skladovani uzce spojeno stadou dalSich operaci jako
pofizovani, udrzovani, dodavani uskladnénych zdsob dle pozadavkil odbératelti logistického
nebo dodavatelského systému a provadéni stim souvisejicich nezbytnych rozhodovacich
procest. Pernica (2004) zduraziuje, Ze praveé uspokojovani potfeb zakaznikd je hlavnim

ukolem skladovani.

1.2 Funkce skladovani

Podle Sixty a Macata (2005) a Lamberta et al. (2005) u skladovani rozliSujeme tfi
zékladni funkce. Konkrétné se jedna o ptfesun produktli, uskladnéni produktii a pienos
informaci.

Pfesun produktu je podle Lamberta et al. (2005) funkce, které je vénovana zvySena
pozornost, nebot’ mé vliv na rychlost obratu z4sob a na rychlost pohybu zbozi z vyroby
ke konec¢né expedici. Autofi dale ¢leni tuto funkci na nasledujici ¢innosti:

e pfijem zbozi — vylozeni a vybaleni zbozi, aktualizace skladovych zdznamt, kontrola
stavu produkti,

e transfer ¢i ukladani zbozi — premisténi produktl do skladu a jejich uskladnéni, pfesuny
produktti do oblasti specialnich sluzeb a ptesuny produktii do mista vystupni expedice,

e kompletace zbozi podle objedndvky — pteskupovani produkti podle pozadavkil
zakaznika,

o piekladka zbozi (cross-docking) — zbozi je prekladano pfimo z mista piijmu do mista
expedice, zbozi se neuskladiiuje,

e odeslani/expedice zbozi — zabaleni a presun zasilek seskupenych podle pozadavkl
zékazniki do dopravnich prostfedkt, kontrola zbozi podle objednavek.

Uskladnéni produkti podle Lamberta et al. (2005) dale délime na:
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o prechodné uskladnéni — uskladnéni takového mnozstvi produktl, jaké je nutné
pro dopliiovéani zakladnich zasob,

e cCasov¢ omezené uskladnéni — mezi hlavni divody vedouci k tomuto zplisobu
skladovani patii sezonni poptavka, kolisava poptavka, uprava vyrobku, spekulativni
nakupy nebo ndkupy do zasoby.

Prenos informaci podle Lamberta et al. (2005) zajiSt'uje managementu v€asné a piesné
informace spojené se skladovanim. Sixta a Macat (2005) dodévaji, Ze pro spravné vedeni skladu
jsou to nepostradatelné informace tykajici se stavu zasob, stavu zbozi v pohybu, umisténi zasob,

vstupnich a vystupnich dodavek, zakaznikt, personalu a vyuziti skladovych prostor.

1.3 Sklady

Dle Cempirka (2010) jsou sklady definovany jako zatizeni jejichZ primarnim tikolem je
udrzeni a na zdklad¢ naslednych objednavek expedovani zasob. To celé za ucelem uspokojeni
poptavky ze strany odbérateltl.

V ramci dodavatelskych systémt podle Grose et al. (2016) rozeznavame celou fadu typt
sklad téch nejraznéjSich provedeni. Dale autofi tvrdi, ze sklady tvofi nepostradatelnou soucast

fady logistickych ¢innosti v oblasti ndkupu, vyroby, distribuce nebo zpétnych tokd.

1.3.1 Druhy skladii
Ve své publikaci Cempirek (2007) rozliSuje a stru¢né popisuje jednotlivé druhy skladt
na zéklad¢ téchto bodui:
e Faze vyrobniho procesu:
— potizovaci sklady — slouzi k uskladnéni zasob vstupnich materiald,
— mezisklady — zajistuji pfedzasobeni mezi uréitymi stupni vyrobniho
procesu,
— odbytové sklady — vyrovnavaji ¢asové rozdily vniklé béhem vyrobnich
a odbytovych procest.
e  Stupné centralizace:
— centralizované sklady — podle Schulte (2004) se zasoby soustiedi
na jednom misté uvnitt daného provozu,
— decentralizované sklady — Schulte (2004) uvadi, Ze zasoby jsou
uskladnény na rtiznych pracovistich.
e Kompletace:

— materidlové sklady,
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— spotiebni sklady.
e Navaznosti na technologicky proces vyroby:
— vSeobecné sklady — z nich jsou dodavany zasoby do vSech nakladovych
stiedisek podniku,
— ptipravné sklady — uskladiiuji zasoby pro pfedem urcenou skupinu
odbératelu,
— ptiruéni sklady — uchovavaji zasoby jen pro vybrané vyrobni stupné
a pracovni postupy.
e  Ochrany pfed povétrnostnimi vlivy:

— skladovani v budovach — chrani zasoby pied povétrnostnimi vlivy,

skladovani na volné plose — mén¢ Casty zpusob skladovani, kdy jsou
polozky vystavovany vnéjsim vliviim.

e  Umisténi:

externi (vné&;jsi) sklady — sklad je umistén mimo prostory spolec¢nosti,

interni (vnitini) sklady — sklad je polohovan uvnitt primyslového
podniku.
e Sprava skladu:

— vlastni sklady — sklad je spravovan jeho vlastnikem,

— cizi sklady — fizeni skladl provadi jiné podnikatelské subjekty.

1.3.2 Velikost skladu
Podle Sixty a Macata (2005) je nejdiive nutné si ujasnit jakym méfitkem se bude
velikost skladu hodnotit. Prvni moznosti je hodnotit velikost skladu pomoci velikosti skladové
plochy, ktera se udava v m?. Avsak jeho nevyhodou je, Ze nezohlediiuje moznost uskladiiovat
zbozi vertikaln€. Lambert et al. (2005) tvrdi, Ze z tohoto diivodu se vice vyuziva méfeni pomoci
objemu skladového prostoru v m?. Vysledny udaj nabidne mnohem realisti¢t&jsi odhad
velikosti skladu, nebot’ se vztahuje k celkovému objemu prostoru, ktery se nachdzi uvnitf
daného objektu.
Sixta a Macat (2005) dale uvadi faktory, které je pro stanoveni velikosti skladu nutné
promyslet:
e Uroven zakaznického servisu,
e velikost trhu, ktery vyuzije skladovaci sluzby,

e pocet skladovanych produkti,
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1.3.3

rozméry skladovanych produkti,

pouzivany systém manipulace s materidlem,
typ skladu,

pohyb zbozi ve skladu,

doba vyroby produktu,

velikost administrativnich prostorti v oblasti skladu.

Pocet skladu

V ramci skladovani si podnik nemusi klast pouze otazku tykajici se velikosti skladu, ale

také jejich poctu. Pfi hledani odpovédi je podle Lamberta et al. (2005) dileZité pomyslet na tyto

naklady:

1.4

Naklady souvisejici se ztratou prodejni prilezitosti — pro tyto naklady je
charakteristické, Ze je lze jen téZce predvidat ¢i kalkulovat. Jejich velikost je ovlivnéna
napt. druhem zbozi, zakazniky, podnikem nebo odvétvim;

Naklady na zasoby — tyto ndklady se méni zavisle na poctu skladovych zatizeni. Kazdy
sklad si udrzuje urCitou roven zasob. Proto v ptfipadé zvysSujiciho se poctu skladii
stoupd 1 mnozstvi uskladnénych produktii ¢imz jsou kladeny vétsi naroky na prostory;
Skladovaci naklady — s pfibyvajicimi sklady stoupd i vySe nakladi. AvSak po dosazeni
ur¢itého poctu skladovych zatizeni se ndklady zacinaji zmenSovat. Pokles ndkladl je
obzvlast’ znatelnéjsi, pokud jsou prostory podnikem najimany;

Prepravni naklady — tyto naklady nejdfive s ptfibyvajicim poctem skladu klesaji, pak
ale opét naberou rostouci charakter. Po piekroceni ur¢itého poctu skladovych zatizeni

se zvySuje soucet nakladi na vstupni a vystupni dopravu.

Manipulaéni jednotka

Pojem manipulacni jednotka autoii Sixta a Macat (2005, s. 179) definuji jako:

wJakékoliv mnoZstvi materialu, které tvori jednotku schopnou manipulace, aniz by bylo nutno

dale ji upravovat“. Z toho vyplyva, Ze s manipulacni jednotkou lze zachazet jako s jednim

kusem. Autofi Sixta a Macat (2005) a Gros et al. (2016) déli manipulacni jednotky do Ctyft radi:

Manipulacni jednotka I. Fadu — s témito jednotkami je manipulovano ru¢né€. Produkty
mohou byt ulozeny do kartonovych krabic, sudl, pytli, prepravek nebo mohou byt
spojeny smrstitelnou folii apod. Manipula¢ni jednotky této skupiny tvoii zdklad vyssich
fadi. Je proto vhodné, aby obaly spliiovaly pidorysné rozméry, které jsou uvedeny

v normach International Organization for Standarization (ISO) a mohlo tak dojit
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k maximalnimu vyuziti ploch manipula¢nich jednotek druhého fadu (napt. palet).
Doporucované rozméry oball jsou uvedeny v tabulce 1. V tabulce jsou znazornény

pouze rozméry délky (a) a Sitky (b), nebot’ vyska neni stanovena;

Tabulka 1 Zékladni pidorysné rozméry manipula¢nich jednotek I. fadu
a (mm) | 400 | 400 | 400 | 400 | 200 | 200 | 200 | 200 | 100 | 100 | 100 | 100

b (mm) | 600 | 300 | 200 | 100 | 600 | 300 | 200 | 100 | 600 | 300 | 200 | 100
Zdroj: Gros et al. (2016, s. 376)

e Manipulacni jednotka II. Fadu — se skladd z jednotek prvniho fadu umisténych
na paletach, roltejnerech, piepravnicich nebo v malych kontejnerech. Manipulaci
stémito jednotkami je mozné provadét pomoci mechanizovanych nebo
automatizovanych prostfedkli, a to jak uvnitf skladu, tak pfi objektové i vné&jsi
pfepravé. Hmotnost manipulacnich jednotek se udava v rozpéti 250 az 1000 kg,
ojedinéle az 5000 kg. Pro manipulaci s nimi jsou vyuZzivany nizko ¢i vysokozdvizné
voziky, stohovaci jefaby apod.;

e  Manipulaé¢ni jednotka III. Fadu — tvofi ji 10 az 40 jednotek druhého fadu s hmotnosti
az 40 t. Vyuziva se v dalkové vnéjsi kombinované doprave. Piepravnimi prostiedky jsou
zde velké kontejnery a vyménné nastavby. Jejich manipulaci obstaravaji jefaby,
specialni vysokozdvizné voziky nebo jiné stroje s nosnosti do 40 t;

e Manipula¢ni jednotka IV. fadu - je vhodnd pro déalkovou kombinovanou
vnitrozemskou vodni a namoini piepravu. Manipulaéni jednotky nizSich tadu jsou
umistény na barky nebo c¢lunové kontejnery. Manipulaci s témito jednotkami

o hmotnosti az 2000 t zde zajist'uji portalové jetaby.

1.5 Staticka ¢ast skladovaciho systému

Tuto ¢ast skladovaciho systému Gros et al. (2016, s. 282) popisuji jako: ,,Statickou,
k jejimz prvkiim patii od volnych nebo zastresenych skladovacich ploch, samostatnych nadrzi,
sil nebo jejich soustav, az po jednopodlazni a vicepodlazni budovy vybavené riznymi typy
regadlovych soustav. Autofi dale uvadi, ze pro efektivni fungovani skladu je nutné, aby se
staticka cast vhodné dopliovala s ¢asti dynamickou, kterd predstavuje prvky zajistujici

manipulaci se zbozim.

1.5.1 Skladovani na volné plose
Podle Grose et al. (2016) je tento v historii vysoce oblibeny zplisob skladovani vyuzivan

1vsouCasné dobé, a to zejména pro sypké materidly, zbozi umisténych v manipulac¢nich
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jednotkach, na paletach ¢i v kontejnerech nebo pro kusové t€zké vyrobky. Autofi dale uvadi,
ze uskladiiované zasoby mohou dosahovat vysokych hmotnosti (az tisice tun) je proto nutné,
aby volné plochy, které mohou byt doplnény pfistiesky ¢i ohrazenim, mély zpevnéné povrchy.

Cempirek (2007) uvadi, ze skladovani na volné plose nabizi moznost skladovat zbozi
v blokovém nebo fadovém uspotadani viz obrazek 1. Tento zplsob skladovani je vhodny pro
kusové zbozi, pod kterym si Ize podle Grosse et al. (2016) piedstavit jednotlivé kusy nebo z
nich vytvofené¢ manipulaéni jednotky. Dale Cempirek (2007) rozliSuje mezi stohovatelnym
skladovanim, kdy je zbozi ukladano na sebe a nestohovatelnym skladovanim, kdy to vlastnosti

zbozi nedovoluji.

Radkové Blokové Radkové Blokové
skladovani skladovani skladovani skladovani
e TR 1 i = -
Nestohovatelné Stohovatelné
skladovéni skladovani

Obrazek 1 Systém skladovani pro stohovatelné a nestohovatelné skladové jednotky
(Cempirek, 2007)

1.5.2 Regalové systémy
Regalové systémy maji podle Grose et al. (2016) zastoupeni zejména v krytych skladech
a spole¢né s Cempirkem (2007) je Cleni:
e Policové regaly — konstrukce téchto regalii se vyznacuje vysokou jednoduchosti
a flexibilitou, nebot’ police lze ptizplisobit rozmériim manipulacni jednotky a k jejich
obsluze neni potfeba manipulacni techniky. Regaly jsou tedy vhodné zejména
pro kusové zasoby mensi povahy. Mezi hlavni nevyhody patii vysoké pozadavky
na plochy skladu.
e Paletové regilové systémy — je Casto vyuzivany regalovy systém, ktery slouzi
k uskladnéni paletovaného zbozi. Regaly obsahuji konzoly, které umoznuji vyskové
nastaveni uloznych urovni. Palety s produkty tak nejsou zcela vysSkoveé omezovany.

Jedna z vyhod tohoto systému je moznost mechanizace a automatice, ¢imz lze zvysit
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obratkovost. AvSak s touto investici souvisi i nevyhoda v podobé zvySeného rizika
poruchovosti.

e Vjezdové, prijezdové regaly — tyto regaly umoziuji blokové stohovat zbozi, které to
svymi vlastnostmi nedovoluje. Palety se zbozim zde tak nejsou ukladany na sebe nybrz
na konzole, které jsou pfipevnény ke konstrukci regali. Tim se opét dosdhne
efektivnéjSiho vyuziti prostor skladi.

e Spadové regaly — jsou vhodné nejen pro kusové zboZi, ale i pro zbozi umisténé
na paletach ¢i v jinych manipulacnich jednotkach. Regaly vybavené valeCkovymi
tratémi jsou naklonény ve sklonu 5 az 80 mm. Proto diky plsobeni gravitacnich sil
dochazi k pohybu zbozi. Jednotlivé trat€¢ jsou osazeny brzdami, aby se zabranilo
nezadoucimu pohybu uloZzeného zbozi a piipadnému poskozeni. Mezi hlavni nevyhody
téchto regali patii vysoké potfizovaci cena a vyssi poruchovost.

e Presuvné regalové sestavy — vychazi z paletovych regalovych systému. AvSak zatimco
paletové regaly jsou pevné pridélany k zemi, tak piesuvné regalové systémy se mohou
pohybovat po vodicich drahach. To ma za nésledek vyssi vyuziti prostori a plochy
skladu. Mezi nevyhody tohoto typu regalu patii vysoké pofizovaci naklady a narocna
automatizace.

e Stromeckové regaly — jsou ureny pro produkty s atypickymi rozméry, proto jsou tyto
systémy vyrabény dle pozadavki daného podniku. Produkty 1ze na regaly umistovat
po kusech, ve svitcich ¢i v manipulacnich jednotkéach, které mohou byt také specialné

upravené.

1.6 Manipulacni prostredky

Tyto prostiedky dle Grose et al. (2016) spadaji do dynamické ¢asti skladovych systémi.
Pernica (2004, s. 1663) je definuje jako: ,aktivni prvky v logistickéem retézci slouzici
k premistovani pasivnich prvkii“. Podle Cempirka (2007) zavedenim vhodnych dopravnich
prostiedkti pro vnitropodnikovou dopravu (mezi budovami, provozovnami, zavody,
premistovani mezi operacemi) muze podnik docilit velkych casovych uspor a navysit
efektivnost dopravnich operaci. Gross et al. (2016) také dodavaji, ze vyuzivani manipulacni
techniky poméha piedejit fad¢ zranéni a zdravotnim potizim. Pravé ty si pracovnici mohou
zpusobit béhem ru¢ni manipulace s bfemeny.

Pti vybéru vhodné manipulacni techniky by se podle Cempirka (2007) mél podnik
zamyslet nad témito ¢tyimi body:

e piepravované zbozi — druh zbozi, vdha, rozméry a zpiisob baleni,
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e pfepravni intenzita — pfedpokladané pifepravené mnozstvi zbozi za jednotku casu
(nejcastéji se udava 1 rok),

e pfepravni trasa — vzdalenost piepravni trasy tedy vzdalenost pocatecniho a cilového
mista pfepravy,

e platna zdkonodarna ustanoveni.

1.6.1 Manipula¢ni voziky s ru¢nim pohonem

Jednim ze zastupct této skupiny vozika jsou podle Cempirka (2007) rudly. Autor je
popisuje jako dvoukolové voziky s velice jednoduchou konstrukci vyuzivané pro premist'ovani
manipulacnich jednotek, kterymi jsou nejcastéji sudy, pytle a krabice apod.

Jako dalsi Siroce pouzivany néstroj uvadi Gros et al. (2016) rucni paletové voziky.
Oproti zminénym rudlim umozni nejen pohyb horizontalni, ale i vertikalni. Podle Cempirka
(2007) se tyto voziky pouzivaji hlavné pro paletizované zbozi nebo pro kontejnery s valivym

pojezdem.

1.6.2 Manipulacni voziky s motorovym pohonem
Gros et al. (2016) uvadi, zZe tyto voziky mohou byt vybaveny benzinovym, naftovym
nebo plynovym motorem. Dal§im typem pohonu, ktery je vhodny spiSe do vnitinich prostora
a pro mensi zatéze je elektromotor Cerpajici energii z akumulatorovych baterii. Autofi dale
uvadi, ze tento druh manipulacnich vozika se vyuziva zejména pro horizontalni a vertikalni
premist’ovani manipulacnich jednotek jako jsou palety, bedny, kontejnery, krabice apod.
Nejvyznamnéjsim zastupcem manipulacnich vozikli s motorovym pohonem jsou podle
Grose et al. (2016) €elni vysoko zdvizné voziky vyuZivané hlavné pro manipulaci se zbozim
umisténym na paletach nebo v kontejnerech. Cempirek (2007) tyto voziky popisuje jako Siroce
uzivané stroje. Tomuto tvrzeni napomaha 1 fakt, Ze k ¢elnim vysokozdviznym vozikim lze
dokoupit fadu piidavnych zatfizeni (svéraci Celisti, nosi¢e sudl, lopaty na sypké materialy
apod.) zavisle na pfedmétu, se kterym bude manipulovano (manipulacni jednotce). Gros et al.
(2016) také uvadi, Ze tyto voziky se vyrab&ji ve tii az ¢tytkolovém provedeni, kde plati, Ze
s vys§im poctem kol roste nosnost stroje, ale zhorSuje se jeho ovladatelnost.
Mezi vysokozdvizné voziky s motorovym pohonem miizeme podle Cempirka (2007)
zaradit také specialni voziky. Jedna se o voziky:
e s posuvnym zvedacim vybavenim (retraky),
e s kiizovym pojezdem (Ctyfcestné),

e sotocné vysuvnymi vidlicemi,
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e nebo vytahové voziky také znamé jako vychystavaci.

1.7 Automatické identifika¢ni systémy
Cempirek et al. (2009) popisuji automatické identifika¢ni systémy jako systémy, kde
jsou za pomoci aktivnich prvki (dopravni prostfedky, pracovnici) pfenaSeny prvky pasivni
(produkty ¢i z nich sestavené manipulacni a piepravni jednotky, ptepravni prostiedky) a s nimi
spojen¢ informace mezi jednotlivymi ¢lanky logistického fetézce. Podnik tak muze ziskat
hodnotné informace v pozadovaném mnozstvi, v pozadovaném c¢ase a na pozadovaném miste.
Sixta a Macat (2005) uvadi, Ze aby pasivni prvky mohly byt identifikovany musi byt
nejdiive oznaceny ndpisem, zaznamem v kdédu nebo grafickou znackou. Nosi¢em oznaceni
muze byt sdm pasivni prvek, nebo k nému muze byt nosic¢ ptipevnén formou visacky, Stitku,
obalu apod.
Cempirek et al. (2009) spole¢né se Sixtou a Macatem (2005) uvadi zplisoby, jakymi lze
zjistit totoznost pasivnich prvki:
e podle fyzickych vlastnosti — tvar, barva, vaha vyrobku atd.,
e podle kédu — napt. ¢teni koda za pouziti laserového snimace,
e podle nosi¢e dat — napf. sniménim radiofrekvencniho signalu pfijimaného ze Stitkl
umisténych na kontejnerech.
Autofi Sixta a Macata (2005) zminuji operace, které se za pouziti automatické
identifikace stavaji jednodussimi, jedna se o:
e fizeni procest — procesy logistického fetézce, ve kterych se pohybuji pasivni prvky
(napft. skladové operace, kompletacni a loZzné operace atd.),
e kontrolu stavii — kontrola stavu zdsob pfi inventarizaci nebo béhem zmény stavu zésob
pfi vyskladiiovani a naskladiiovani,
e sbér informaci — Cerpani informaci z katalogli, ze zdznamu atd.,

e provadéni platebnich procest.

1.7.1 Carové kody

Podle Sixty a Macata (2005) v soucasné dobé rozeznavame asi 200 riznych ¢arovych
kodu, kde jednim z nejpouzivanéjsich v Evropé je systém European Article Numbering (EAN).
Jak uvadi Cempirek et al. (2009, s. 42): ,,Systéem EAN... je standardizovanym celosvétové
uplatnovanym systemem kodovani a identifikace spotiebitelskych, distribucnich a nakladovych
Jednotek . Autofi dale uvadi, ze bézn¢ pouzivanymi kédy jsou EAN 13 a EAN 8 s nasledujici

strukturou viz obrazek 2.
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590122 4585762 as59l 2242
e —— e ey

Oznaéeni Kod Kéd Kontrolni Oznaceni Koéd Kontrolni
statu firmy vyrobku é&islo statu  vyrobku dislo
3 znaky 5 znakd 5 znaku 3 znaky 3 znaky

Obrazek 2 Priklad struktury ¢arového kédu (Gros et al., 2016)

Jak lze vidét z obrazku 2 a jak také uvadi Cempirek et al. (2009) linearni ¢arové kody
jsou tvoreny skupinou svétlych a tmavych svislych ¢ar a jsou nosi¢em oznaceni.

Dalsi skupinu kédu tvoti dvourozmérné kody, které podle Grose et al. (2016) jsou oproti
linearnim ko6diim schopny pojmout vétsi mnoZstvi dat. Jak je mozné vidét na obrazku 3, tak
jsou tvofeny svétlymi a tmavymi body uspoiadanych do matice a snimani se provadi pomoci

digitalnich kamer, které umoznuji nacitani koda z vétsi vzdalenosti a pod riznymi uhly.

Semacode GR Code

Obrazek 3 2D kody (Gros et al., 2016)

1.8 Systém tahu a systém tlaku

Systém tahu (push system) je autory Sixta a Macat (2005) popisovan jako systém, ktery
byl vyuzivan hlavné v diivéjsich letech. Princip této metody spociva v izkému propojeni plant
vyroby s kapacitou vyrobniho zdvodu a ptedpokladu, Ze se celkova produkce podniku proda.
Celé to vSak muze vyustit v situaci, kdy nabidka zacne pfevySovat poptavku. Tedy, ze firma
produkuje vice vyrobkil, nez je schopna prodat. To lze nésledné vyiesit bud’to urychlenim
prodeje nebo zpomalenim tempa vyroby. Skladovani tak zde slouzi hlavné k tischové produktt
v pfipadé, Ze nastane zminéna nadmérné produkce.

V soucasné dob¢ vyuzivany systém tlaku (pull system) je podle Sixty a Macata (2005)
vice zavisly na informacich. Na rozdil od systému tahu je zde vénovana daleko vétsi pozornost
na vyvoj poptavky. Diky tomu odpadd nutnost vytvaret rezervni zasoby. Stehlik a Kapoun
(2008) v ramci systému tahu popisuji zakaznika jako ,,tahouna‘ na jehoz ptani podniky za¢nou

vyvijet aktivitu, kterd vede k naplnéni jeho pozadavkl. Sixta a Macat (2005) dale uvadi, ze
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nabizend vyss$i Groven zdkaznického servisu je ovlivnéna samotnym skladovanim, které zde

plni spise prutokovou funkci a piesouva tak produkt blize zakaznikovi.

1.9 ABC analyza

Pernica (2004) definuje ABC analyzu jako néastroj, diky kterému podnik ziska piehled
o polozkach prochdzejici jednotlivymi ¢lanky logistického fetézce z hlediska jejich podilu
na obratu. Podle Emmetta (2008) je tato analyza hojné vyuzivand ve skladovéni, a to zejména
pii rozmistovani zasob ve skladu. Autor déle tvrdi, ze ABC analyza je zaloZena na Paretové
analyze, ktera je nékdy také nazyvana jako pravidlo 80/20. Samotny italsky ekonom Pareto toto
pravidlo popisuje na ptikladu, kdy 80 % majetku je ve vlastnictvi 20 % obcanil.

Emmett (2008) uvadi, ze pii aplikaci ABC analyzy je nutné rozdélit polozky
do jednotlivych kategorii dle zvoleného kritéria napt. obratkovosti. Nej€astéji jsou pouzivany
tfi kategorie s oznatenim A, B a C. Pro jejich grafické znazornéni Ize podle Sixty a Zizky
(2009) pouzit Lorenzovu kiivku.

Autofi Sixta a Zizka (2009) uvadi, Ze kategorie A se sklada z polozek, které tvoii
az 80 % obratu. Jedna se tedy o velmi diilezité zasoby a je proto dulezité neustale hlidat jejich
mnozstvi na skladé. Obecné 1ze tvrdit, Ze je lepsi tyto zasoby objednavat v menSim mnoZstvi
a v kratSich intervalech, nebot’ se k nim vaze velka cast kapitalu.

Kategorie B je podle Sixty a Zizky (2009) tvofena stfedné dileZitymi zasobami. Jsou
to polozky, které tvoti asi 15 % hodnoty obratu. Tyto zdsoby jsou oproti polozkam z kategorie
A mén¢ hlidané, a ne tak casto objednavané. Ale zato pojistnd zasoba i dodavky zbozi se
provadi ve vétsim mnozstvi.

Sixta a Zizka (2009) uvadi, 7e v kategorii C jsou obsaZeny polozky, které jsou
pro podnik malo dilezité a predstavuji asi 5 % obratu. Tyto polozky jsou objednavany
ve velkém mnozstvi a v dlouhych Casovych intervalech. Na skladé tvofi nejpocetnéjsi Cast
polozek ze vSech tii kategorii.

Podle autort Sixty a Zizky (2009) je ve vyjimeénych ptipadech pouzivana i kategorie D.
V té jsou zahrnuty polozky, které maji témét nulovou (nemaji téméei Zadnou) obratkovost

a z dlouhodobého hlediska jsou podnikem témét nepouzivané.
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2 ANALYZA SKLADOVANI VE SPOLECNOSTI
CZ PLAST S.R.O.

V této kapitole je piedstavena spolec¢nost CZ PLAST s.r.0. a s ni 1 vyrobni technologie,
kterou vyrabi své vyrobky. Produkty, které firma nabizi jsou zde vyjmenovany spolecné s jejich
hlavnimi odbérateli. Déle je zde graficky znazornén a popsan areal spole¢nosti. Obdobnym
zpusobem jsou zde zndzornény i samostatné objekty nachazejici v prostorach spolecnosti. Tato
cast bakalatské prace se také zabyva jednotlivymi kroky procesu skladovani. Je zde také
predstavena manipulacni technika, kterou spole¢nost disponuje. Na zavér je zde shrnuti celé
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s nimiz se v soucasné dob¢ potyka.

2.1 Predstaveni spole¢nosti

Spole¢nost CZ PLAST s.r.o. (dale jen CZ PLAST) byla zaloZena v roce 1997 a zabyva
se vyrobou plastovych vyrobkll. Produkty vyrobené touto spolecnosti nachdzi uplatnéni
v nejriznéjSich oborech jako je zeméd€lstvi, primysl, stavebnictvi, armada, volny ¢as atd.
(CZ PLAST, 2022c). Sidlo spolecnosti je vedeno v Kosténicich pobliz mésta Pardubice.
V téchto mistech se soucasné¢ nachazi i provozovna, kde podnik zaméstndva okolo 60

pracovnikd.

CZ PLAST

ROTOMOLDING SINCE 1997
Obrazek 4 Logo spolec¢nosti CZ PLAST s.r.o. (CZ PLAST, 2022b)

K samotné vyrobé plastovych vyrobki spolecnost vyuziva technologii rota¢niho tvafeni
plastli tzv. rotomolding, ktera je pro podnik charakteristickd natolik, Ze ji zndzornil i samotném
logu viz obrazek 4. Proces vyroby za¢ina vyplnénim ptislusné formy plastovym praSkem. Ten
se diky pusobeni tepla a za pomalého otadCeni rozprostie po celé forme¢ a prevezme jeji tvar.
Vysledkem je duty vyrobek, ktery miize nabyvat rliznych velikosti, tvari a barev. Vse
dle pozadavkl zékaznika, jehoz uspokojeni je pro podnik hlavni prioritou (CZ PLAST, 2022c).

Spole¢nost CZ PLAST timto zptisobem vyrabi tyto produkty (CZ PLAST, 2022d):

e adblue nadrze,
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e palivové nadrze,

e vodomérné Sachty, kanalizac¢ni Sachty, jimky,
e blatniky, narazniky, kryty,

e tvarova potrubi,

e hracky pro déti,

e adalsi.

2.1.1 Odbératelé

Podnik své vyrobky dodava celé fad¢ odbératelti. Na obrazku 5 je znazornéno deset
zakaznikll s nejvétSim obratem dosazenym za rok 2021. Z nichz sedm spolecnosti jsou
tuzemské a zbylé tfi pochdzi ze zahrani¢i. Nutno zdUraznit, Ze vyobrazené subjekty nejsou

jedinymi odbérateli podniku.
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Obrazek 5 Fakturace 10 nejlepsich odbératelti za rok 2021 (CZ PLAST s.r.o., 2021,
upraveno autorem)

Z obrazku 5 vyplyva, Ze nejvice finanéné piinosnym subjektem za rok 2021 byla
rakouska spole¢nost Wacker Neuson Linz Gmbh, kterd byla fakturovana céstkou témét
18,5 mil. K¢. Muzeme si také v§imnout, ze prvni dvé spolecnosti jsou zahrani¢niho pivodu.
Celkova vyse dosazeného obratu od téchto odbérateli za rok 2021 je v soultu témeét

69,7 mil. K¢.
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2.2 Analyza arealu spole¢nosti

Podnik provozuje svoji ¢innost na pozemku o rozloze téméf 23 000 m?. Z toho
zastavénou ¢ast tvofi zhruba 6 600 m?. V arealu spole¢nosti se nachazi celkem $est budov, &tyfi
hangary a zastfeSené parkovisté pro zaméstnance. VSechny tyto objekty jsou propojeny
asfaltovou cestou, coz je zejména uzitecné pro pohodlné pifemistovani polozek mezi

jednotlivymi budovami.

El.._.: /‘-J_—

3 |8 v 5]
T 3 5 B2
H2 :
H1

/] i
—/-_]
[ Jasfalt  [__]Budovwy [[]Skladovaci plocha |:|Zatravnena

plocha
Obrazek 6 Planek aredlu spolecnosti CZ PLAST (autor)

Budova nachazejici se vlevém spodnim rohu obrazku 6 soznacenim A je
administrativni budova. V téchto prostordich se nachdzi kancelafe administrativnich
pracovnikil, projektantli, vedoucich pracovnikl a majitele podniku. Déle je zde konferen¢ni
mistnost, ve které firma pravideln¢ porada porady a kuchynka pro zaméstnance.

Jak bylo jiZ zminéno na pozemku spole€nosti se nachazi celkem ¢tyfi hangary, které
jsou na obrazku 6 vyznaceny jako H1 az H4. Tii z nich podnik vyuziva pro skladovaci tcely.
Jedna se o konkrétné o hangary H1, H2 a H4. Objekt HI slouzi ke skladovani vyrobnich
nastrojii tzv. forem, které se pouzivaji ptfi vyrobé. V hangaru H2 jsou ulozeny jiz hotové
vyrobky, které jsou nalezité zabaleny, oznaCeny a piipraveny k expedici. Zakladni material je

uskladnén v hangéaru H4. Prostory zbyvajiciho a svymi rozméry také nejmensiho hangaru H3
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nejsou v soucasné dob€ vyuzivany. Dal§im objektem slouzici ¢isté¢ pro skladovaci ucely je
budova S, ve které je uskladnén hutni material.

Budova, ktera je na obrazku 6 vyobrazena s ozna¢enim Bl je jednou z hlavnich budov
v tomto aredlu. Je rozdélena do dvou casti. V prvni Casti se nachazi tii pece, ve kterych se
zhotovuji plastové vyrobky. Vyhotovené, ale zatim neopracované vyrobky se nasledné piepravi
do druhé casti budovy, kde se nachazi dokoncovaci hala. Zde jsou vyrobky nedokoncené
vyroby opracovany a zkompletovany.

Dalsim objektem zobrazeném na obrazku 6 je budova B2. Ta je navrzena podobné¢ jako
budova B1. Opét se zde nachézi hala, ve které probiha vyroba plastovych vyrobki a ve které
jsou uskladnény vyrobky nedokoncené vyroby. Tato hala slouzi také jako dokoncovna, kde
operatoii vyroby vyrobky opracuji a zkompletuji. Dalsi ¢ast této budovy tvoii sklad vstupnich
komponentil. V této budové se nachazi také mérové sttedisko. Dale zde ma kancelar skladnik
a je zde i kancelai pracovnikil expedice. Pobliz této budovy se nachazi buiiky neboli 3atny S,
ve kterych se zameéstnanci mohou pievléknout do pracovnich odévii. Posledni budovou
nachazejici se na tomto pozemku je tryskarna, ktera je na obrazku 6 vyznacena jako T. V téchto
prostorach udrzbati upravuji vyrobni nastroje.

Jednou z vyhod podniku je, ze vyrabi vyrobky, které dobfe sndsi venkovni podminky.
Podnik tak vyuziva pro Gcely skladovani také venkovni plochy, které jsou cervené vyznaceny
na obrazku 6. Zde si Ize také v§imnout, Ze lozné plochy maji zatravnény, ale i asfaltovy povrch.
Na plochy V jsou ukladany hotové vyrobky urcené k expedici. Vétsinou se jedna o vyrobky
velkych rozmér jako jsou nadrze, trubky apod. a jejiz zplisob baleni to umoziiuje. Nejedna se
tedy o produkty zabalené napf. v kartonovych krabicich, které by mohly byt poskozeny vlivem
desté. Dalsi a posledni vyuzivanou venkovni plochou je ¢ervené vyznacena plocha O, kterou

podnik vyuziva jako sklad odpadi a zmetk.

2.3 Skladové prostory

Jak bylo zminéno v pfedchozim oddile, v aredlu spolecnosti se nachazi celkem
Ctyfi objekty, které jsou urCeny pouze pro skladovaci ucely. A zbylé dvé budovy jsou
pro skladovani uréené pouze z ¢asti. Kazdy z téchto prostort je jinak vybaven v zavislosti na

druhu skladovanych zasob.

2.3.1 Sklad vyrobnich nastroji H1
Hala o délce 60 m a Sifce 12,3 m slouZi pro skladovani vyrobnich nastroji neboli forem.
Celkovéa plocha tohoto skladu je 738 m? Podlaha haly je tvofena asfaltovym povrchem.

Do skladu je mozné se dostat dvéma vchody, které maji podobu velkych posuvnych vrat, jak
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1ze vidét na obrazku 8. Ale ve skute¢nosti je pouzivam pouze predni vchod. Jednim z divodai,
pro¢ je podnikem vyuzivan pouze piedni vchod je, Ze se nachazi blize k vyrobnim haldm. Tedy
k mistu, kam jsou svazeny polozky, které jsou v hangéaru uskladnény. Tato trasa by se v ptipad¢
pouziti zadniho vchodu znateln¢ prodlouzila. Navic sklad vyrobnich forem neni natolik
frekventovany, aby bylo nutné zprovoznit zadni vchod. Pro podnik je tak vyhodnéjsi vyuzit
plochu pied zadnim vchodem pro skladovaci ucely.

Ob¢ delsi stény hangaru lemuji paletové regalové systémy, které zde zabiraji plochu
69,75 m?. Regaly R1 umisténé na pravé strané skladu viz obrazek 7 a 8 obsahuji 3 buiky
v kazdém sloupci. Palety s vyrobnimi nastroji jsou ukladany také pod regaly na podlahu jejiz
nosnost je 4 000 kg/ m?. Kazda ze tfi bungk ve sloupci ma maximalni nosnost 250 kg. Buriky
regalll jsou dlouhé 1,4 m, hluboké 0,9 m a diky konzolim je lze vySkové nastavit. Regalovy
systém obsahuje celkem 36 sloupct jejiz Sitka je 0,15 m. Regal o téchto rozmérech nabizi
celkem 108 bun¢k. Na protéjsi strané maji regaly R2 totozné parametry. LiSi se pouze v poctu
sloupcti a v poctu bunék v jednom sloupci. Regaly R2 maji celkem 14 sloupcti z nichz kazdy
obsahuje 2 buniky a nabizi tak 28 uloznych paletovych mist. Divodem rozdilné vysky obou
regall je zaobleny tvar stropu viz obrazek 7. Netypicky tvar stiechy zptsobuje, Ze regaly
o vicero bunkach, tedy regaly, které jsou vys$s$i musi byt postaveny vice do prostoru haly.
V ptipadé, Ze by se regal R2 tdhnouci se po levé strané skladu navysil o jedno podlazi, tak by
musel byt situovan také blize ke stfedu haly. Nasledkem toho by ve skladu doslo ke zmensSeni
prostoru pro provoz manipulacnich prosttedkti. Plocha urcena k témto tcelim ma aktudlné

530,6 m?.

R1
R2

D Paletové regély
Obrazek 7 Umisténi regalt skladu vyrobnich nastrojit H1 — priifez (autor)
Manipulaci v hangaru zajistuje rucni paletovy vozik a vysokozdvizny vozik (VZV).
Ve skladu se nachdzi také palety s vyrobnimi nastroji, které nemohou byt uklddany

do paletovych regalt. Ty jsou proto poklddany na podlahu skladu. K témto uceltim je uzivan

prostor ped zadnim vchodem. Tato plocha v hangaru zabira 144,5 m?.
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Obrazek 8 Sklad vyrobnich nastroji H1 (autor)

2.3.2 Sklad hotovych vyrobku H2

Tento sklad ma stejné parametry jako hangar HI1. Je tedy 60 m dlouhy a 12,3 m Siroky
a disponuje skladovou plochou o velikosti 738 m?. Je vybaven dvéma posuvnymi vraty, a i zde
je pouzivan pouze predni vchod. Cim se ale 1isi od predchoziho skladu H1 je vybaveni. V této
hale nenajdeme Zadné regaly. Manipula¢ni jednotky s hotovymi vyrobky jsou tak pokladany
piimo na podlahu skladu. Operatoii skladu zde k manipulaci pouzivaji ruéni paletové voziky

nebo VZV.

2.3.3 Sklad zakladniho materialu H4

Tento hangar s celkovou loznou plochou 738 m? ma totozné rozméry jako predchozi
dvé haly. Opét se zde nachazi dva vchody, z nichz pouzivan je pouze jeden. Témi jsou vrata
nachazejici se v predni ¢asti skladu. Stejné jako v hangaru H2, tak ani zde nenajdeme zadné
vybaveni v podobé regdlii. Material uloZzeny na paletich je tak voln€ umistén na zem skladu.
Avs$ak na rozdil od manipulacnich jednotek s hotovymi vyrobky lze palety s materidlem
stohovat. Manipulace se zdsobami se zde provadi za pomoci ru¢nich paletovych voziki nebo

VZV.

2.3.4 Budova Bl

Tato budova se rozklada na celkové plose 1 749 m? a je rozdélena do dvou &asti viz
obrazek 9. Obé¢ haly jsou spolu propojeny skrze nepfetrzité oteviena kovova vrata. V prostorach
prvni ¢asti budovy se uskuteciiuje vyroba plastovych vyrobkl.. Nachazi se zde tii vyrobni stroje,

do nichz je nutné pted zahdjenim vyrobniho procesu nasadit formy. S nasazenim velkych,
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a hlavné tézkych forem pomahaji sloupové otoéné jetdby. Ke kazdému vyrobnimu stroji je

piifazen jeden staticky sloupovy jefab s oto¢nym ramenem o 360 stupiili a nosnosti az 1 000 kg.

Paleta s materidlem

(foze

oA N
| | -O

X

Paleta s vyrobnimi nastroji
Sloupcovy jefab

Vyrobni stroj

Plastové boxy

Pracovni stoly

Balici ovinovaci stroj
Pracovni misto mistra

Skladovaci plocha

ppflel=den

Policovy regalovy systém

X 0 K DX X

S
I &

F

_HEI N

[] Hala2 [] Hala1
Obrazek 9 Budova B1 (autor)

Vyrobni nastroje neboli formy jsou do haly dopraveny pomoci ¢elnich VZV. Pro vjezd
manipulacni techniky s ndkladem jsou pouZzivana vrata ve spodni ¢asti haly 1. V druhé ¢asti
budovy je druhy vchod v podobé plechovych dveti. Ty nejsou dostatecné veliké, na to, aby jimi
projelo manipulacni zafizeni, a tak je tento vchod vyuZivan pouze zaméstnanci. U kazdé pece
je vyhrazena plocha pro paletu se zédkladnim a vstupnim kompletaénim materialem, ktery je
potieba pro danou vyrobu. Na levé stran¢ haly 1 je vyhrazen prostor pro odkladani palet
s vyrobnimi nastroji. Pobliz téchto prostor najdeme také plastové boxy na vyrobky. Do nich se
vkladaji sintrované polotovary mensich rozméra. V momenté, kdy jsou tyto boxy naplnény, tak
jsou za vyuziti ru¢niho paletového voziku odvezeny do vedlejsi haly 2. Za pomoci
manipulacnich vozikl jsou do této haly k dokonceni odvezeny i1 vyrobky vétSich rozmért.

Plastové boxy s mens$imi polotovary jsou postaveny do stfedu haly 2. VéEtsi vyrobky
jsou odvezeny do zadni ¢asti mistnosti, kde jsou poloZzeny na zem. Kone¢né opracovani
a zkompletovani vyrobki provadi pracovnici na pracovnich stolech. Podél stény na pravé strané
haly 2 se tdhnou policové regdly, v nichZ jsou umistény Sablony, které si podnik vyrabi sam.

Na obrazku 9 Ize mimo jiné vidét ovinovaci balici stroj. Jedna se o vyvysSenou plochu ve tvaru
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kruhu, ktera se otaci kolem své osy. Zefektiviiuje praci zameéstnanct pii baleni palet s hotovymi
vyrobky, které jsou néasledné predany k expedici. Mezi dvefmi a ovinovacim balicim strojem
se nachazi pracovni stiil mistrit dokoncovaci vyroby. Ti dohlizi na zaméstnance v dokoncovaci

hale.

2.3.5 Budova B2

Budova B2 se rozprostird na plose o velikosti 1 421 m? a je tvofena ze Sesti Gasti viz
obrazek 10. Pfi vchodu do budovy je nutné projit vstupni halou ustici do ostatnich prostor.
Jednou z téchto prostor je sklad kompletacniho materialu. Ten je od vstupni haly oddélen
uzamykatelnymi kovovymi mfizemi. Sklad je vybaven policovym regalovym systémem,
v némz jsou ulozeny plastové boxy s drobnym materidlem. Ve skladu jsou tii policové regaly
postaveny pfi¢né a dalSich Sest dili regali je umisténo podél stén skladu. V kazdém sloupci
regéalu jsou 4 bunky jejichz vyska je diky konzolim vyskové nastavitelnd. Zasoby vétsiho typu
jsou umistény na podlaze pfevdzné v zadni ¢asti skladu. Sklad kompletaéniho materialu ma na

starost skladnik obyvajici kancelaf naproti skladu.

[l Paleta s materidlem
l_ |— ’ r - ’ e
1 Paleta s vyrobnimi nastroji
@ Vyrobni stroj
T T [] skladovaci plocha
L }_. [] Policovy regalovy systém
Y |
— e
—
I
] B

X

—I'
(|

] vstupni hala [ sklad kompletaéniho materialu [] Vyrobni hala

[] kancela skladnika [] KancelaF expedice [ Mérové stredisko

Obrazek 10 Budova B2 (autor)
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Podstatnou ¢ast budovy B2 zabira vyrobni hala. V ni najdeme dv¢ vyrobni pece. Ty maji
vys$si vykon nez pece ve vyrobni hale v budové B1l. To znamend ze dokazou roztavit plast
pro vyrobky vétsich rozméri. Z tohoto diivodu jsou zakazky na vétsi vyrobky situovany prave
sem. U kazdého vyrobniho stroje je vyhrazeno misto pro zdsobu materialu nutnou pro danou
vyrobu. Vyroba vétSich vyrobkl si zdda pouziti vétSich a tézSich forem. Ty jsou do haly
dopraveny pomoci VZV. Jejich obsluhu zde nezastavaji sloupcové jefaby jako tomu bylo
ve vyrobni hale v budové B1. Misto nich je pouzivan retrak, ktery pomaha pfi jejich nasazovani
¢i sundavani z vyrobnich stroji. V hale je také plocha urc¢end k odloZeni zatim nepottebnych
forem. Zhotovené, avSak zatim neopracované vyrobky jsou nasledn¢ nalozeny na manipulacni
vozik a odvezeny ven pied budovu B2 ke kone¢nému dokonceni.

Ve vyrobni hale najdeme také schody vedouci do vyvySené kancelare, ve které maji
zdzemi pracovnici expedice. Zbyvajici mistnosti, kterd se nachazi v budové B2 je mérové

stiedisko.

2.4 Analyza procesu skladovani

Proces skladovani, ktery je graficky znazornén na obrazku 11, za¢ina pfijmem zésob,
které jsou objednany na zakladé obdrzené zakazky od zdkaznika. Dodané polozky nejdiive
projdou vstupni kontrolou a pokud na nich neni shledana zadna vada, tak dojde k jejich evidenci
a uskladnéni. V opacném ptipadé jsou polozky ptedany k reklamaci. Uskladnéné zasoby jsou
poté vydany do vyrobniho procesu. Vysledné vyrobky nasledné musi projit vystupni kontrolou.
Pokud je na vyrobnich nalezena vada, tak jsou predany k opravé. V situaci, kdy je vada
rozsahlejsiho charakteru, tak se necha zhotovit vyrobek novy. Vyrobky bez vady, které projdou
vystupni kontrolou jsou pak nalezit¢ zabaleny a ptfesunuty do skladu hotovych vyrobki
uréenych k expedici ¢i na venkovni lozné plochy k uskladnéni. Cely proces je zakoncen

expedici hotovych vyrobk.
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Obrazek 11 Diagram procesu skladovani (CZ PLAST, 2019, upraveno autorem)
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2.4.1 Objednavka a prijem materialu

Pfijmu materidlu predchdzi jeho samotna objednavka. Nejcastéji objednavanou
poloZzkou je samoziejmé zakladni materil, ktery ma podobu plastového granulatu a je obsazen
v kazdém vyrobku. Pokud zdkaznik poptava vyrobek obsahujici komponenty, které si podnik
nedokdze sam vyrobit, tak je tfeba objednat 1 je. Jedna se o kompleta¢ni material, kterym jsou
napt. kovové Sroubky, kovové krytky, palivoméry apod. Podoba kazdé objednavky materialu,
tak zavisi na konkrétni poptavce, tedy na zdkaznikem pozadovaném druhu vyrobku, barvée,
mnozstvi kusti apod.

V ptipad¢, ze predmétem objednavky je vyrobek, ktery spole¢nost CZ PLAST dosud
nevyrabéla, tak je nutné, aby odbératel ptilozil i vykresovou dokumentaci a 3D data. Technické
odd¢leni nasledné musi provéfit spravnost ziskanych dat. Pokud jsou data v poradku, tak si
podnik na jejich zaklad€ neché zhotovit vyrobni nastroj neboli formu od externiho dodavatele.

Objednany material je do firmy dovezen dopravci jako jsou napt. Ceska posta,
Zasilkovna apod. Palety s materidlem jsou z nékladniho auta vylozeny pomoci VZV. Piijaté
polozky musi nejdfive projit vstupni kontrolou. V ramci této kontroly musi odpoveédna osoba,
tedy skladnik ovéfit, zda se skutecny obsah pfejimané objednavky shoduje s tidaji uvedenymi
na dodacim listé¢ ¢i na faktuife a sidaji uvedenymi v objedndvce. Zaméstnanci také musi
zkontrolovat jakost obdrzenych produkti. Pokud je vSe v poradku, tak je zasilka nalezité
oznacena a vydana k uskladnéni nebo pfedana do vyroby k jejich okamzitému pouziti.

V ptipad¢, ze dodavka obsahuje vadu nebo je néjakym zplsobem poskozena, tak je
oznaGena napisem ,,NESHODNY* a je pfedana k do¢asnému uskladnéni bokem od produkt,
které jsou bez vady. U téchto polozek pak nasleduje reklamace, kterou zaméstnanci kvality

vyftizuji s dodavateli.

2.4.2 Uskladnéni zakladniho materialu
Zékladnim materidlem je jiz zminény plastovy granulat. Ten se se dodava v igelitovych

pytlich, které jsou naskladany na paleté a zafixovany strecovou folii. Pfed uskladnénim je nutné
paletu se zdkladnim materidlem nejdiive oznacit. To se provadi pomoci ,,Pfijmového névésti
zakladniho materidlu®. Na tomto dokladu jsou uvedeny tyto udaje:

e datum pfijeti zasob na sklad,

e oznaceni vyrobni Sarze,

e oznaCeni materialu,

e datum vyzvednuti ze skladu,

e a oznaleni stroje, na kterém se materidl zpracovava.
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Skladovani zékladniho materidlu se provadi v hangaru H4 viz obrazek 6. Palety
s materidlem jsou do téchto prostor dopraveny pomoci VZV. Manipulacni jednotky
s materidlem jsou zde uskladnény na podlahu skladu pomoci metody First In, First Out (FIFO).
Za vyuziti této metody je material, ktery byl do skladu pfijat jako prvni také jako prvni
vyskladnén. Mensi zasoba materidlu je také dostupnd piimo ve vyrobnich halach uloZenych

pobliz peci.

2.4.3 Uskladnéni kompleta¢niho materialu

Komponenty, které prosly vstupni kontrolou jsou piedany k uskladnéni. Cast materialu
putuje ptimo do vyroby a zbytek je ulozen do skladu kompletacniho materialu. Tuto ¢innost
provadi skladnik v budové B2 viz obrazek 10. Ten musi po prevzeti kompletacniho materialu
nediive zjistit jeho identifikacni ¢islo. To byva uvedeno na obale kazdého z komponentt. Jedna
se o Cislo, které soucastkdm ptidé€lil jiz vyrobce a podnik ho nadale vyuzivéa pro skladovaci
ucely, tedy jako Cislo interni. Skladovy manipulant po jeho nalezeni musi najit pfislusny box.
Kazdy box je oznacen Stitkem s danym skladovacim ¢islem. VSechny plastové boxy jsou
ulozeny v policovych regalech. Ty jsou pro lepsi orientaci ve skladu z boku oznaceny
samolepkou. Na ni je vyznaen Ciselny rozsah udavajici, jaka skladovaci cisla, tedy jaky
kompleta¢ni materidl se v daném regalu nachazi. Jak s lze v§imnout z obrazku 12, tak nékteré

boxy se soucastkami jsou ukladany pod regal pifimo na podlahu skladu.

‘ oy e -

Obrazek 12 Sklad kompleta¢niho materialu (autor)
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Pod oznacenim kompleta¢ni material si Ize ptfedstavit celou fadu soucastek riznych
velikosti. Od drobnych Sroubkti az po téméf metr dlouhé kovové trubky. Na sklad je tak
dodavan i material, ktery kviili svym rozmérim nemuze byt uloZzen do regalu. V tomto piipadé
jsou komponenty zpravidla ponechdny v doddvaném baleni, kterym je nejcastéji kartonova
krabice. A je uloZen na podlahu skladu. AvSak v tomto pfipadé nemd manipulacni jednotka
s materidlem pfesné urCené misto. Zasoby jsou tak ulozeny tam, kde se nachazela krabice
s obdobnym obsahem nebo tam, kde je zrovna volné misto. Je zfejmé, Ze tento zptlisob
uskladnéni casto vede k neptfehlednosti a pfispiva k Casové ndro¢nosti pii pozdejSim
vychystavani zasob.

Uskladnény kompletacni materidl je tieba také zaevidovat. Ke kazdé¢ manipulacni
jednotce (at’ uz se jednd o plastovy box, ¢i kartonovou krabici) je pridélena skladni karta.
V dokladu pfti ptijmu zasob skladnik uvadi:

e datum pfijeti na sklad,
e pocet piijatych kust,
e interni ¢islo pfijaté polozky.

Jednim z vyraznych nedostatkil tohoto skladu se jevi samotné uspotadani zasob. Nebot’
1 vysoko obratkové zasoby jsou uskladnény v zadni ¢asti haly. Naopak materidl, ktery je
vychystavan jen zfidka najdeme v regalech nachdzejici se hned u vchodu do skladu. To

zpusobuje, ze skladnik pii vychystavani zasob musi casto prochéazet ptes celou halu a jeho prace

Vv

2.4.4 Uskladnéni vyrobnich nastroji
Podobné¢ jako kompleta¢ni material jsou uskladnény i vyrobni nastroje. Tedy kazda
forma mé od vyrobce jiz piidélené identifikacni €islo, které podnik pouzivé jako Cislo interni.
Timto ¢islem je také oznacena burika regalu, kterd je uréend pro danou formu. Ty jsou zde
ukladany na paletach o rozmérech 1,2 x 0,8 m. Na paletu mize byt umisténa jedna nebo dvé
formy, v zavislosti na jeji velikosti. Vyrobni nastroj je po ulozeni na pfislusné misto oznacen
,ldentifika¢ni kartou néstroje*. Zde jsou uvedeny tyto udaje:
e nazev formy,
e interni ¢islo vyrobniho nastroje,
e potfadové ¢islo formy,
e hmotnost formy.
Formy, jejiz rozméry nebo hmotnost nedovoluji ulozeni do regali musi byt umistény

na podlahu skladu. K témto uceltim je vyhrazen prostor tahnouci se podél levé stény hangaru
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avzadni ¢asti haly pfed zadnim vchodem viz obrazek 8. Tento vchod v podobé velkych
kovovych vrat v§ak neni v soucasné dobé vyuzivan. Na rozdil od forem ulozenych v regalech,
ty na zemi nemaji vyznacena mista. Z tohoto diivodu, zde obc¢as dochazi k ¢asovym prodlevam,
nebot’ operatofi skladu nemohou najit pozadovany vyrobni néstroj.

Dal8im problémem, ktery lze v tomto skladu pozorovat je velké mnoZstvi vyrobnich
nastrojti a nedostatek ulozného prostoru. To je zapfi¢inéno nedostatkem volnych bunék
v paletovych regélech. Na zem jsou tak pokladany i formy, které by se svymi parametry mohly
byt umistény do regélii. A co hiif palety s vyrobnimi néstroji je nutné umistovat do ptedni ¢asti

skladu, tedy pied formy, které jsou v regalech viz obrazek 13. Cimz se zhorsi jejich piistupnost

a dochazi k nadmérné manipulaci pfi jejich vyskladiiovani.

, Z

—

Obrazek 13 Umisténi vyrobnich nastroji ve skladu H1 (autor)

Navic podobné jako u skladovani kompleta¢niho materidlu, tak i zde stoji za zminku
Spatné usporadani zasob. Nebot’ vyrobni nastroje, které jsou vysoce uzivané najdeme i v zadni
¢asti skladu a naopak formy, které jsou pouzivané jen zfidka jsou umistény v uvodni ¢asti
skladu. Jako jeden z mnoha pftipadii 1ze uvést vyrobni néstroj pro vyrobu zadniho levého
blatniku pro firmu KRAMER. Tato forma byla za rok 2021 pouzita pro vyrobu pouze 7 kusi
vyrobki, a pfesto je umisténa pobliz vchodu. Naopak vyrobni néstroj uréeny pro vyrobu
palivové nadrze GC najdeme v zadni, a tedy i méné dostupné casti skladu. A to i pfesto,

ze za jeho pomoci bylo v loniském roce vyrobeno témét 700 kusti vyrobki.
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2.4.5 Uskladnéni vyrobki urcéenych k expedici
Uskladnéni hotovych vyrobkt probiha ve skladu H2 a na venkovnich volnych plochach
V viz obrazek 6. Jedna se jiz o zabalené vyrobky, které uspésné prosly vystupni kontrolou a jsou

piipraveny k odeslani.

Obrazek 14 Uskladnéni vyrobkl uréenych k expedici ve skladu H2 (autor)

Hangdr H2 viz obrazek 14 je rozdélen na pomysiné sektory podle aktudlnich
objednavek. Kazdy ze sektori je oznacen visackou s ndzvem odbératele, k némuz jsou pak
situovany piisluSné palety s vyrobky. Na obrazku 14 je znazornén sektor s objednavkou
jednoho ze dvou nejvétSich odbératel spolecnosti KRAMER WERKE GMBH. Mezi
jednotlivymi sektory je nutné ponechat dostatek mista pro provoz manipula¢ni techniky. Avsak
ve vytizenych obdobich, kdy je zvySena poptavka a kapacita skladu je tak zna¢né zaplnéna se
to mliZe jevit jako obtizny ukol. Jak bylo jiz zminéno ¢ast vyrobki se skladuje i na venkovnich
plochach V. Vyhodou téchto prostor je, Ze jejich kapacita nebyva ani ve vytizenych dnech zcela

zaplnéna.

2.4.6 Uskladnéni polotovari

Skladovani polotovarti probiha v budové B1 v hale 2 viz obrazek 9. Vétsi kusy jsou zde
ulozené na loznych plochéch v zadni ¢asti haly a ty mensi jsou ulozené v plastovych boxech.
Produkty zhotovené v budové B2, které nabyvaji vétSich rozmért jsou docasné uskladnény

ve venkovnich prostorach pted budovou B2, kde nasledné probihd i jejich dokonceni.

35



2.4.7 Vydej do vyroby

Vyskladiiovani zasob do vyroby se provadi za pomoci kusovniku. Jedna se o dokument,
ktery je pfidélen ke kazdému vyrobku a podava informaci o tom, jaké polozky jsou potieba
k jeho zhotoveni. Kusovnik ma firma dostupny i v elektronické verzi v softwaru Pohoda. Lze
zde najit napf. mnozstvi a druh plastového granulatu, soucéstek, vyrobni nastroj apod.

Vyskladnovani polozek do vyroby ma na starost skladnik a mistr vyroby.

2.4.8 Baleni a expedice

Vyrobky jsou béhem vyrobniho procesu oznaceny dvéma Stitky viz obrazek 15. MensSi
ze §titkll je na vyrobek nalepen pii vyrobé. VEtsi ze stitkl je na vyrobek nalepen ve fazi
dokoncovacich praci. Na obou nélepkach jsou obsazeny QR kody. Ty jsou nacteny pomoci
mobilnich ¢tecek prislusSnymi zaméstnanci. Data jsou pienesena do informacnich systémi
eMISTR a Pohoda, které spolecnost vyuziva. V téchto programech jsou pak k dohledani
naptiklad informace o pracovnicich, kteti zodpovidaji za zhotoveny vyrobek a jednotlivé

polozky, které jsou ve vyrobku obsazeny.

Kéd Vy"rcbkl.l'.

Ext. kod:
HXE1 48370A

Obrazek 15 Oznaceni vyrobki (autor)

Pted zabalenim a pieddnim k expedici musi vyrobky nejdiive projit vystupni kontrolou.
Pokud na vyrobku neni shledana zadna vada, tak mtze dojit k jejich zabaleni. V opacném
pripad¢ je produkt vracen zpét do dokoncovaci haly, kde je vada odstranéna nebo je ptipadné
zhotoven vyrobek novy. Baleni produktii se provadi dle baliciho predpisu, ktery podnik sestavi
na zékladé¢ dohody se zdkaznikem. Balici pfedpis je uveden na technologickém listu, jehoZz
piiklad je k vidéni v piiloze A. Jak nazev napovida, tak v tomto dokumentu jsou uvedeny
zpusoby, kterymi maji byt vyrobky zabaleny. Tedy v jakém mnozstvi maji byt vyrobky

umistény do pfislusné manipulacni jednotky.
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Po zabaleni pracovnici dokoncovacich praci jesté¢ ozna¢i manipulaéni jednotky balicim
listem a pomoci ru¢nich paletovych voziki jsou prepraveny pied budovu B1. Produkty vétsich
rozméru, které byvaji vyrabéné v budoveé B2 ve vétsing pripadi baleny nejsou, nebot’ tak uklada
balici ptredpis. Tyto vyrobky jsou za vyuziti VZV stejné jako v pfedchozim ptipadé premistény
pted vyrobni halu B2, odkud si je nasledné pfevezme pracovnik expedice.

Pracovnik expedice musi zajistit, aby vyrobky i s veSkerou dokumentaci byly
ve sjednaném terminu piedany fidi¢i a mohlo tak dojit k v€asnému doruceni zbozi zédkaznikovi.
Veskeré informace tykajici se objednavek ma pracovnik dostupné v systému Pohoda. Zde jsou
pro néj dilezité zejména udaje o tom, co je pfedmétem objednavky a v jakém terminu ma byt
zbozi expedovano. Pracovnik expedice tak za¢ne svazet vyrobky obvykle s dvou az tfidennim
piedstihem pted datem expedice. Zkontrolované a zabalené produkty jsou piepraveny pomoci
VZV na sklad vyrobkl uréenych k expedici H2, pfipadné na lozné plochy ve venkovnich
prostorach spole¢nosti V viz obrazek 6. Kazda zasilka je oznacena expedi¢ni privodkou
a dodacim listem. V ptipad¢, Ze se jedna o zésilku, kterd ma byt odeslana do zahranici, tak je

k ni navic pfipojen CMR nékladni list. Cely proces je ukonc¢en v moment¢ predani zbozi fidici.

2.5 Manipulacni technika

Ve spolecnosti jsou hojné zastoupeny ru¢ni paletové voziky. Najdeme je témef
v kazdém skladu. A to konkrétné v hangarech H1, H2 a H4, kde jsou voziky neustéale
k dispozici. Dale ve skladu s kompletacnim materialem, a nakonec v budové B2 viz obrazek 6.
Tyto voziky jsou vyuZivany pro manipulaci s lehéimi polozkami uloZenymi v krabicich
¢i na paletach.

Pro manipulaci s vétSimi a t€z$imi predméty jsou ur¢eny VZV. Firma ma k dispozici
dva ¢elni VZV aretrak. Oba ¢elni VZV s nosnosti az 3 000 kg zajiSt'uji pfepravu produktti mezi
jednotlivymi budovami a diky plynovému pohonu je mozny jejich docasny provoz i uvnitt hal.
Rozsah zdvihu obou voziki ¢ini az 3 m. Retrak od znacky BT je vybaven elektromotorem a je
proto vhodny zejména do vnitinich prostor. Najdeme ho tak ve vyrobni hale B2 viz obrazek 6,
kde pomaha s obsluhou vyrobnich strojt. K retraku firma zakoupila ptidavné zafizeni v podob¢

jefabového ramene, které umozni lepsi manipulaci s vyrobnimi formami.

2.6 Shrnuti analytické ¢asti

Na zaklad¢ analyzy provedené v této kapitole byla identifikovdna fada problému
tykajici se skladu vyrobnich néstroji H1. Jednou ze zde nalezenych vad je nedostatek volnych
bunék v paletovych regalech. Z tohoto divodu museji byt na zem pokladany 1 ty palety

s vyrobnimi néstroji, které by se svymi parametry mohly byt uloZeny do regéld. S tim souvisi
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dalsi potiz v podob¢ nedostate¢né velké lozné plochy. V hangéru H1, tak nastavaji situace, kdy
vyrobni nastroje museji byt pokladany pted polozky, které jsou jiz v regalech. Tim se vSak

Dalsi problém, ktery byl ve skladu H1 analyzovan je ndhodné pokladani vyrobnich
nastrojii na lozné plose. Na zemi se nenachéazi zddna znaceni a formy jsou tak pokladany, tam
kde je zrovna volné misto. To ma za nésledek Casové prodlevy, nebot’ skladovy manipulanti
¢asto nemohou najit ptisluSny vyrobni néstroj. Posledni objevenou vadou tohoto skladu je také
nevhodné uspotadani vyrobnich nastrojii. Casto uzivané formy se nachézi v zadni &asti skladu
a ty méné vychystdvané jsou naopak ulozeny v pfedni ¢asti. Obdobny problém byl nalezen

1 ve skladu kompleta¢niho materialu v budové B2. I zde jsou nevhodné rozmisténé polozky.
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3 NAVRHY NA Z,LEPSENi SKLADOVANI A JEJICH
ZHODNOCENI

V této kapitole bakalarské prace jsou predstaveny navrhy na zlepSeni ¢i dokonce
odstranéni nedostatkil, které byly zjistény v analytické ¢asti. Je zde predstaven névrh na lepsi
rozmisténi zasob ve skladu H1 a skladu kompleta¢niho materialu za pouziti ABC analyzy. Dale
jsou zde znazornény varianty na Upravu skladovych prostor hangaru H1 ¢i rozsiteni skladovych
prostor zprovoznénim dosud nevyuzivaného hangaru H3, diky ¢emuz by bylo mozné docilit
zvétSeni kapacity skladu H1. Jsou zde také predstaveny manipulacni prostredky, které by
k témto ndvrhim bylo nutné pofidit. A nakonec je zde ptedstaven navrh pro znaceni

uskladnénych zasob ve skladu H1.

3.1 ABC analyza skladu vyrobnich nastroji H1

V analytické ¢asti byl analyzovan problém tykajici nevhodného rozmisténi vyrobnich
nastroji v hangéaru H1. Proto byla provedena ABC analyza, jejiz cilem bylo rozdélit polozky,
kterymi jsou mySleny vyrobni nastroje do tii kategorii podle zvoleného kritéria. Klasifika¢nim
kritériem je zde myslena hodnota znazornujici pocet zhotovenych vyrobkl za pouziti vyrobnich

nastroji dané kategorie. Meze jednotlivych klasifika¢nich kritérii jsou znadzornény v tabulce 2.

Tabulka 2 Mezni hodnoty klasifika¢niho kritéria vyrobnich nastroja

Kategorie Mezni hodnoty
A K=>500
B 500 >K =100
C 100 > K

Zdroj: autor

ABC analyza vychazi z dat poskytnuté spolecnosti CZ PLAST. Tato data byla sbirana
od 4.1.2021 do letosniho roku 7.4.2022 a jsou k vidéni v pfiloze B. Zpracované udaje dle
zvoleného klasifikacniho kritéria jsou znazornény nize v tabulce 3. Polozky jsou seskupeny
do jednotlivych kategorii podle poctu jimi zhotovenych vyrobkli. Tento tidaj je zde uveden
1 procentualné. Dale je zde zndzornén pocet polozek v jednotlivych kategoriich a jejich podil

v procentech. Udaje z tabulky jsou graficky zobrazeny v Lorenzové kfivce na obrazku 16.
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Tabulka 3 ABC analyza skladu vyrobnich forem

Pocet Pocet
Pocet Pocet
Kategorie zhotovenych zhotovenych
polozek [ks] polozek [%]

vyrobk [ks] vyrobki [%]
A 70 22 77 301 75
B 94 30 21472 20
C 152 48 4721 5
Celkem 316 100 103 494 100

Zdroj: autor; CZ PLAST (2021, 2022a)

V tabulce 2 lze vidét, Ze kategorie A obsahuje celkem 70 vyrobnich nastrojl, coz je

22 % z celkovych 316 forem. Polozky této kategorie byly pouzity pro vyrobu 77 301 vyrobkd,

coz je z celkové produkte témet 75 %. Z toho lze vyvodit, Ze se jedna o nejvice uzivané formy,

a tedy o polozky, které jsou pro podnik nejvice dilezité a které si zaslouzi nejvétsi miru

pozornosti.

Kategorii B tvofi 94 forem a jedna se cca o0 30 % z celkového mnozstvi uskladnénych

polozek. Tyto vyrobni néstroje byly vydany do vyroby pro zhotoveni celkem 21 472 vyrobkd.

A jedna se tedy o 20 % z celkové produkce. Zasoby v této kategorii 1ze oznacit, jako polozky,

které jsou pro podnik sttedné diilezité.
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V posledni kategorii C je obsazeno nejvice vyrobnich nastroji. Konkrétné se sem spada
152 forem z celkovych 316. Jedna se tak o téméf 48 % polozek z celkového mnozstvi. Pomoci
téchto forem bylo v minulém roce zhotoveno 4 721 vyrobk, coz je asi 5 % z celkové produkce.
Pro podnik se tak jednd o nejméné dileZitou skupinu polozek, a proto neni nutné vénovat ji tak

vysokou pozornost jako v pfedchozich dvou ptipadech.

120,00

100,00

80,00
60,00

40,00 Q

20,00

Pocet zhotovenych vyrobkl v %

0,00
1 21 41 61 81 101 121 141 161 181 201 221 241 261 281 301

Pocet polozek

Obrazek 16 Lorenzova kiivka pro sklad vyrobnich nastrojti (autor)

Na zakladé provedené¢ ABC analyzy je mozné navrhnout lepsi rozmisténi uskladnénych
polozek. Tento navrh je také zobrazen niZe na obrazku 17. Polozky spadajici do kategorie A
tudiz polozky, které jsou nejcastéji vyskladinovany je tfeba umistit na nejlépe dostupna mista.
Tomu by méli odpovidat pozice nejblize ke vchodu do skladu. Sklad mé dva vchody, avSak
vyuzivan je v soucasné dobé¢ pouze jeden. Druhy vchod do skladu neni vyuZivan z diivodu
vyuziti plochy pro skladovaci ucely. Polozky z kategorie B, tedy polozky, kter¢ jsou pro podnik
méné dulezité je tieba ulozit na stfedné dostupnd mista. A nakonec polozky kategorie C je
vhodné umistit na mista, ktera se vyskytuji spiSe v zadni ¢asti paletovych regalt a v zadni ¢asti
lozné plochy. Jednd se tedy o nejméné piistupnd mista a vychystavani polozek je zde

pro pracovniky nejvice ¢asoveé naro¢né.
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Predni
vchod

T

[ ] Manipulaéni plocha

Zadni
vchod

|:| Paletové regaly |:| Lozna plocha

Obrazek 17 Rozlozeni polozek ve skladu H1 na zakladé provedené ABC analyzy (autor)

3.2 ABC analyza skladu kompleta¢niho materialu

Obdobn¢ jako v hangaru HI1 i zde ve skladu kompleta¢niho materidlu byl analyzovéan
problém v podob¢ nevhodného rozmisténi zasob. Z tohoto diivodu i zde byla provedena ABC
analyza jejiz klasifika¢nim kritériem je hodnota spotieby daného kompleta¢niho materilu.

Mezni hodnoty klasifikacniho kritéria jsou vyjadieny niZe v tabulce 4.

Tabulka 4 Mezni hodnoty klasifika¢niho kritéria skladu kompletaéniho materidlu

Kategorie Mezni hodnoty
A K>3 000
B 3000 >K =500
C 500> K

Zdroj: autor

Spolec¢nost CZ PLAST pro tyto ucely poskytnula data, kterd byla sbirana od 4.1.2021
do 7.4.2022 a jsou zobrazeny v piiloze C. Vysledky ABC analyzy jsou zobrazeny niZe
v tabulce 5. Polozkami se zde rozumi kompletacni material. Ty jsou rozd¢leny do tii kategorii
podle stanoveného kritéria, tedy podle poctu kusii dané¢ho druhu polozek, které byly v tomto
obdobi vydany do vyroby. Udaje v jednotlivych kategoriich jsou zde vyjadieny jak v kusech,

tak v procentech. Obsah tabulky je k vidéni v Lorenzové kiivce viz obrazek 18.

Tabulka 5 ABC analyza skladu kompletacniho materialu

_ Pocet druhti Pocet druhti Spotieba Spotieba
Kategorie
polozek polozek [%] polozek [ks] polozek [%]
A 40 11 478 287 75
B 99 27 133 970 21
C 226 62 28 830 4
Celkem 365 100 641 087 100
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Zdroj: autor; CZ PLAST (2021, 2022a)

Z tabulky 5 lze vycist, Ze v kategorii A se nachazi 40 druht poloZek, které tvoii asi 11 %
z celkovych 365 druhi materidlu. Z kategorie A bylo vychystano 478 287 ks polozek, coz tvori
asi 75 % z celkového objemu polozek, které byly v daném obdobi spotiebovany. Jednd se
tak o nejvice vychystdvané zasoby, kter¢ by mély byt uskladnény na nejvice dostupnych
mistech.

V kategorii B je obsazeno 99 druhli polozek a to ptedstavuje 27 % z celkového
mnozstvi. Z této kategorie bylo vydano do vyroby v uplynulém obdobi 133 970 ks polozek,
coz je asi 21 % z celkového objemu vydanych polozek. Tyto polozky je vhodné umistit
na stftedn¢ dostupnd mista.

Do kategorie C spada 226 druhii polozek. Jedna se tak o nejpocetnéjsi skupinu, ktera
z celkového objemu druhl polozek tvoii 62 %. Avsak ztéto kategorie bylo spotiebovano
pouhych 28 830 polozek. To znamend, ze pro zhotoveni vyrobkii bylo v daném obdobi
poskytnuto 4 % polozek z této kategorie. Tyto poloZky si tak zaslouzi nejmensi miru pozornosti

a je vhodné je umistit do zadnich pozic skladu.
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Obrazek 18 Lorenzova kiivka pro sklad kompletaéniho materialu (autor)
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Z vysledki provedené ABC analyzy ve skladu kompletaéniho materidlu, 1ze navrhnout
lepsi umisténi zasob. Takto zpracovany navrh je znazornén na obrazku 19. K datu 29.4.2022 je
v tomto skladu uloZeno celkem 73 druhti polozek. Z toho 9 druhd polozek z kategorie A,
17 druhti polozek z kategorie B a 47 druht polozek z kategorie C. Polozky kategorie A je
vhodné umistit do prostor skladu, které jsou nejvice ptistupné. Jedna se tedy o prvni tii policové
regaly a pfedni mista na skladovaci plose v zadni ¢asti skladu. Polozky spadajici do kategorie
B, tedy polozky, které jsou pro podnik stfedné dilezité je vhodné umistit na stfedné dostupna
mista. Jedna se prevazné o prostfedni regély a lozné plochy. Polozky kategorie C je tieba ulozit

na nejhtlre pfistupna mista, kterymi jsou regaly v zadni ¢asti skladu a lozné plochy.

C C C
_ _ ’ . 1
B A

C A

BJAICT C_ I CIB] i
[] Policovy regalovy systém [] LoZna plocha

Obrazek 19 RozloZeni polozek ve skladu kompletaéniho materidlu na zédklade provedené¢ ABC
analyzy (autor)

3.3 NavySeni tloZného prostoru ve skladu H1

V analytické casti bakalarské prace byl zminén problém tykajici se nedostatku tilozného
mista ve skladu vyrobnich nastroji H1. Palety s vyrobnimi nastroji, které by se svymi parametry
spliiovaly kritéria pro uloZeni do paletovych regéll, jsou tak misto toho umistény na podlahu
skladu z diivodu nedostatku volnych bun¢k regalu. To ma za nasledek méné manipula¢niho
téchto nedostatkli jsou predstaveny tfi navrhy v ¢astech nize. Paletové regaly predstavované

v ndvrzich nize vychazi z vlastnosti soucasné uzivanych regala.

3.3.1 Uprava skladu vyrobnich nastroji H1

Prvni z ndvrhll se zaméfuje na rozdilné situovani vybaveni v podobé¢ paletovych regalt
soucasn¢ vyuzivaného skladu vyrobnich nastroji H1. Zakulaceny tvar stropu skladu H1
vyrazné ovliviiuje umisténi paletovych regalti v ném. Ty se v soucasné dob¢ tahnou podé¢l obou

stran hangaru a s narustajici vySkou museji byt situovany blize do stfedu skladu ¢imz dochazi
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ke zmenSeni manipula¢niho prostoru. Paletovy regalovy systém by tak bylo vhodné misto

u stén lokalizovat do stfedu haly, tak jak je znazornéno na obrazku 20.

R2 | R1

|:| Paletové regaly

Obrazek 20 Navrhované umisténi regali ve skladu vyrobnich nastroji H1 — prafez (autor)

Mohlo by tak dojit k vyuziti vysky stropu v tom nejvysSim bod¢€ a tim 1 k navySeni poctu
podlazi samotnych regali. Musela by byt upravena délka obou paletovych regalovych systému.
Ta by se u obou regall sjednotila na 40,3 m. Z téchto divodli by bylo nutné investovat
do nakupu novych paletovych regéla. Je vhodné zachovat tento typ regalu, nebot’ je idealni

pro skladovani forem na euro paletach o rozmérech 1,2 x 0,8 m a pln¢ tak odpovida potiebam

|
14

podniku.
. 45 v 15 R
N » N A |l
2,5
4,45 v

R1 Pfedni
R2 _ I 1,8 vchod
40,3

D Paletové regaly |:| Lozna plocha |:| Manipula¢ni plocha

Obrazek 21 Navrhované umisténi regalti ve skladu vyrobnich nastroji H1 (autor)

Jak 1ze vidét na obrazku 21 cela paletovych regali R1 a R2 by zacinala v druhé tfeting
skladu tedy asi ve vzdalenosti 20 m od kovovych vrat, kterd jsou pouzivana pro vstup do skladu
a koncila v zadni ¢asti haly u nevyuzivaného vchodu. Rozkladaly by se tak na plose o velikosti
72,5 m%. Regaly by tak zasahovaly do prostor, které jsou v soucasné dobé vyuzivany pro volné
skladovani vyrobnich nastrojl, které nelze kvili jejich parametrim uloZit do regali nebo
na které jiz nezbyly volné bunky v regalech. Pro tyto ucely by byla vyhrazena plocha z obou

VoV

stran u vchodu a podél stén haly. Formy nejvétsich rozmérd, jejichz Sitka dosahuje az 2,3 m by
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byly umistény do ptedni ¢asti, kde by byla skladové plocha nejvétsi. Mensi formy by pak byly
podéIné¢ umistény podél stén skladu. Diky tomu by tak zbylo dostatek mista pro provoz
manipulacni techniky mezi regaly a volné€ lozenymi vyrobnimi nastroji. Lozna plocha by nabyla
na 147 m* a poskytla by tak misto aZ pro 153 paletovych jednotek. A celkovd manipulaéni
plocha hangaru H1 by zde tvotila 518,5 m?.

Tabulka 6 Porovnani soucasnych a navrhovanych paletovych regéla

Soucasné paletové regaly Navrhované paletové regaly
R1 R2 R1 R2
Délka [m] 55,8 21,7 40,3 40,3
Vyska [m] 3,2 2,1 4.5 4,5
Sika [m] 0,9 0,9 0,9 0,9
Pocet sloupcti 36 14 26 26
Pocet podlazi 3 2 4 4
Bunék celkem 108 28 104 104

Zdroj: autor

Data v tabulce 6 u navrhovanych paletovych regalti vychazi z rozmérii soucasné
uzivanych regalli. Proto maji vSechny regaly totoZnou Sitku a rozméry samotnych bunck.
Z tabulky lze vycist, ze souCasné paletové regaly, které jsou znazornény na obrazku 8 jsou
schopny pojmout celkem 136 palet s vyrobnimi nastroji. Avsak navrhované regaly, které jsou
vyznaceny na obrazku 21 by nabidly pozice celkem pro 208 palet. Ve skladu by tak vzniklo
misto pro dalSich 72 palet s vyrobnimi nastroji. Coz by vyrazné zlepSilo soucasnou situaci

v hangaru H1.

3.3.2 Zprovoznéni hangiru H3 varianta A

Pro vyfeSeni situace ve skladu vyrobnich forem, ktery trapi nedostatek ulozného
prostoru lze predstavit dal$i navrh v podobé zprovoznéni hangaru H3 viz obrazek 6. Nebot’ tyto
prostory jsou spole¢nosti v soucasné dobé nevyuzivané. Budova H3 disponuje totoznou sitkou
12,3 m, jako ptedchozi tfi hangary H1, H2 a H4. Lisi se vSak svoji délkou, ktera ¢ini pouhych
30 m, a tedy i celkovou plochou 369 m?.

Budovu H3 by bylo vhodné vybavit obdobn¢ jako navrhovany hangar H1 uvedeném
v predeslé ¢asti. Proto by bylo nutné do skladu dokoupit paletovy regalovy systém. Pti danych
rozmérech hangdru by se tak do skladu vesel paletovy regal o 13 sloupcich. Dvé fady regali
vedouci stfedem skladu by disponovaly 4 buiikami v jednom sloupci. Regal by tak nabidl 104

novych mist pro paletové jednotky a zabral plochu skladu o velikosti 36,3 m?. Stejné jako

46



predchozi tfi hangary spolecnosti itento je vybaven dvéma vchody. AvSak i zde by byl
vyuzivan pouze vchod v predni asti skladu. Celo regalu by tak konéilo u druhého vchodu

v zadni ¢asti haly.

) 22,5 75
0.8} 2 s
L 4,45 v
Zadni Y 1a Predni
vchod 1 i vchod
T 20,2 -

|:|Paletové regaly |:| Lozna plocha |:| Manipulacni plocha
Obrazek 22 Sklad H3 — varianta A (autor)

Délku paletovych regali je mozné navrhnout tak, aby v pfedni ¢asti zbylo dostatek mista
pro vyrobni nastroje, které do nich nelze kviili svym parametrim umistit. Pro tyto ucely by byla
z obou stran u vchodu do skladu vyhrazena lozna plocha. Palety s vyrobnimi néstroji by bylo
také mozné umistit na zem podél obou delSich stén hangaru. Celkova lozné plocha by pokryvala
73,5 m? a nabidla by tak misto az pro 76 palet s vyrobnimi nastroji. Ve skladu by tak vznikla
manipulaéni plocha o velikosti 259,2 m?. Tento navrh by se stal pro firmu jesté vice pfinosnym,

kdyby se zkombinoval s ndvrhem uvedenym v ptedchozim pododdile 3.3.1 viz obrazek 21.

3.3.3 Zprovoznéni hangiru H3 varianta B

Dal$im navrhem, kterym by bylo moZné vyfteSit sou€asnou nevyhovujici situaci
ve skladu vyrobnich forem HI je opét zalozen na myslence, kdy je hangar H3 uveden
do provozu. Avsak s tim rozdilem, Ze v tomto piipad¢ by do skladu H3 nebyly dokoupeny
paletové regaly ¢i zadné jiné vybaveni. A to z diivodu, ze by do téchto prostor byly ulozeny
pouze formy, které nelze kviili svym parametrim umistit do paletovych regali nachédzejici se
v hangéru H1. Pro skladovaci ucely by tak mohla byt poskytnuta celd plocha skladu o velikosti
369 m? viz obrazek 23. Diky tomu by doslo k velké tispofe mista v hale H1.
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Zadni Predni
vchod vchod

|:| LoZzna plocha

Obrazek 23 Sklad H3 — varianta B (autor)

Je vhodné zminit, Ze uvolnéné misto ve skladu H1 by bylo mozné velice efektivné
vyuzit, jak lze také vidét na obrazku 24. V ptipad¢, Ze by se paletové regaly umistily do stiedu
haly, jak bylo jiz piedstaveno v ptedeslych dvou castech, tak by bylo mozné dalsi paletové
regaly dokoupit a umistit podé€l obou stén haly, a tedy i1 na mista, kde byly dfive volné lozeny
vyrobni nastroje. Paletové regaly by zde zabiraly plochu o velikosti 207 m? a pro manipulaéni
icely by byla vyuzita zbyvajici plocha rozkladajici se na 531 m?2. I pfesto, Ze regaly umisténé
podél stén haly by nemohly obsahovat velky pocet podlazi z divodu zakulaceného stropu, tak
by doslo k vyraznému navyseni kapacity skladu. Paletové regaly by nabidly v hangaru H1
celkem 508 volnych bun¢k.

P 60 >
1
093 " |i
- 3,35 ——
Zadni = Predni
vchod _ _ 1 1.8 vchod
|

D Paletové regaly |:| Manipulacni plocha

Obrazek 24 Efektivni vyuziti skladu H1 — varianta B (autor)

3.3.4 Navrh manipula¢nich prostiredki

V piipad¢ zavedeni navrhovaného paletového regédlu o vicero podlaZich, neZ maji
ty soucasné, by se spolecnost potykala s problémem v podobé nevyhovujici manipulacni
techniky. Podnik v soucasné dobé vyuziva VZV, které disponuji rozsahem zdvihu maximalné
3 m. To by vSak nestacilo k obsluze paletového regalu, jehoz vyska by dosahovala 4,5 m.

Z tohoto divodu by podnik musel investovat do novych manipulac¢nich prostiedki s vySSim
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zdvihem. Pro tyto Ucely jsou zde pfedstaveny tfi VZV, které by tento pozadavek spliovaly.
Jednalo by se o retrak ETV Q20 od znacky Jungheinrich dale o retrak Toyota BT Reglex
RRE160B nebo SILL FM X 17 SE. Vybrané parametry téchto vozikdl jsou pro porovnani

vypsany v nize tabulce 7.

Tabulka 7 Porovnani parametrii manipulacnich prostiedki

Parametry Jungheinrich ETV | Toyota BT Reflex STILL FM-X 17

Q20 RRE160B SE
Pohon elektromotor elektromotor elektromotor
Rychlost jizdy [km/h] 14 10 14
Ctyfcestny Ano Ne Ne
Vyska zdvihu [m] 10,7 8,5 8
Nosnost [kg] 2 000 1 600 1700
Siika $asi [m] 1,77 1,27 1,38

Zdroj: Jungheinrich (2022), Toyota Material Handling CZ (2022), Still (2022), zpracovdno
autorem

Z tabulky 7 lze vycCist, Ze vSechny VZV maji podobné vlastnosti. Ve vSech ptipadech
jsou voziky osazeny elektromotorem a jsou tedy vhodné pro provoz do vnitinich prostor. Vyjma
retraku od znacky Toyota dosahuji voziky stejné rychlosti jizdy. Jediny vozik znacky
Jungheinrich je Ctyfcestny, coz umoznuje jeho lepsi ovladatelnost ve stisnénych prostorech.
Vsechny VZV také splnuji hlavni pozadovany parametr, kterym je vySka zdvihu. Maji
nastroji, které se v podniku aktualn¢ nachazi. Dal§im dilezitym parametrem je Sife samotnych
vozikil. Vysokou vahu na tento udaj klade legislativa Ceské republiky, nebot zakon &.101/ 2005
Sb., o natfizeni vlady o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi uvadi,
ze Sitka ulicky, kterou bude projizdét manipulacni technika musi byt nejméné o 0,4 m vétsi,
nez je nejvetsi Sitka manipulacniho zatizeni. VZV vypsané v tabulce 7 by tak nemély mit
problém pii prijezdu ze Zadnych ulicek uvedenych v ptfedchozich tfech pododdilech.
V opacném ptipad¢ by hrozilo, ze nebude zajistén bezpecny provoz a mohlo by tak v nékterych

mistech dojit ke kolizim.

3.4 Oznaceni mist ve skladu vyrobnich nastroji H1
Jednim z problémd, ktery byl zminén v analytické ¢asti je chaotické umistovani forem

na podlahu skladu H1. Pracovnici zde vyrobni nastroje pokladaji nahodile na mista, ktera jsou
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wewvr

nebot’ manipulanti stravi delS$i dobu hledanim pfislusné formy. Nabizi se zde jednoduché
a finan¢né nendro¢né feseni v podobe samolepici pasky. Praveé prostiednictvim pasky by se
na podlahu skladu vylepily znaceni vyjadiujici pozici dané formy. Vylepené pozice by mély
velikostné odpovidat piislusné poloZce, ktera by byla na daném misté uskladnéna. Pro lepsi
orientaci by bylo také nutné v takto vyznac¢eném objektu znazornit nazev ptislusného vyrobniho

nastroje. K tomu by bylo mozné pouzit samolepici Cislice a pismena.
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ZAVER

Cilem prace bylo na zdkladé¢ analyzy vytvofit ndvrhy na zlepSeni skladovani
ve spolecnosti CZ PLAST s.r.o. Prace byla rozdélena do tii kapitol z nich prvni se zaméiila
na teoretickou stranku problematiky, v druhé kapitole byla uvedena analyticky Cast prace
a v posledni kapitole byly obsazeny navrhy na zlepsSeni ¢i ptipadné odstranéni nalezenych
problémd.

V prvni kapitole byla teoreticky vymezena problematika skladovani a z toho vyplyvajici
jeho dtlezitost pro podnik. Byly zde uvedeny a definovany jednotlivé terminy, které se
skladovanim souvisi. Tato kapitola slouzila jako podklad pro ¢asti nasledujici.

V druhé kapitole se prace zabyvala analyzou soucasného stavu skladovani v podniku
CZ PLAST s.r.o. Na uvod zde byla pfedstavena sama spolecnost vetné vyctu nejlepsich
odbératelti, které podnik evidoval v predeslém roce. Nasledovala analyza jednotlivych budov
vcetné jejich vybaveni, které se v aredlu spolecnosti nachazi. Analyza se dale zaobirala dil¢imi
prvky procest skladovani, ktery za¢ina objednavkou a ptijmem vstupnich zasob a je zakoncen
expedici hotovych vyrobka. Na zakladé tohoto Setfeni byly zjiStény problémy tykajici se
nevhodného rozmisténi uskladnénych polozek ve skladu kompletacniho materialu a ve skladu
vyrobnich nastroji H1. Dalsi zjistény problém mél podobu nedostatku ulozného prostoru
v hangaru H1, kdy byly na plochu skladu pokladany polozky, které by se svymi parametry
mohly byt uklddany do paletovych regali. Nasledkem toho dosSlo v nékterych piipadech
ke zhorSeni piistupnosti jiz uskladnénych vyrobnich néstroji a jejich vychystavani se tak
oznaceni loznych ploch, ktery m¢l za ndsledek casové prodlevy pii hledani pfislusnych
vyrobnich nastrojl.

Posledni tfeti kapitola reagovala na nedostatky vyplyvajici z analyzy provedené
v ptedchozi kapitole. V uvodu byla provedena ABC analyza, kterd se zaméfila na sklad
kompletacniho materialu a na sklad vyrobnich nastroji H1. Na jejim zékladé€ byly predloZeny
navrhy tykajici lep$iho rozmisténi zasob v rdmci obou skladu.

Dalsi navrhy tykajici se skladu vyrobnich nastrojii se zabyvaly problémem
nedostatecného skladového prostoru. V souvislosti s timto nedostatkem zde byl predstaven
navrh tykajici se rozdilného situovani regali a loZnych ploch v hangaru H1. Nasledné zde byly
uvedeny dal$i varianty, které by napomohly vyfeSit zminény problém, které mély podobu
zprovoznéni nevyuzivaného hangaru H3. V souvislosti s t€émito navrhy zde byly predstaveny

1 manipulacni prostfedky, do kterych by podnik musel zainvestovat. Jako posledni zde byl
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predstaven navrh zamétujici se na zavedeni oznaceni mist loznych ploch ve skladu vyrobnich

nastroju H1.
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SEZNAM ZKRATEK

EAN European Article Code
Evropsky kodovaci systém

FIFO First In First Out

ISO International Organization for Standarization
Mezinarodni organizace pro normalizaci

\7AY% Vysokozdvizny vozik
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Priloha A Technologicky list

CZ PLAST

5.1.0.

- r s Mame : Hose, air filter
Technologicky list Nézev: Potrubi vzduchu 90-160K

420 018.11/3 Zikaznik: Ingersoll Rand

Cislo vykresu: 23585235 rev.B Uni¢ov

Strana ;
222

Baleni:

Na paletu 120x80cm do kartonové krabice 120x80%120cm ulozit 15ks

potrubi. Krabici zalepit, plipasat pasky k paleté a omotat stredovou [lii,

Paletu vybavit balicim listem s vyznaéenim druhu zbo#i, datem, poétem.

Podpisem stvrdit provedenou kontrolu kvality a baleni.

FIFO {prvni do skiadu, prvni ze skladu) dodrzovino systémem VYRON-

shoda objednavkabalici list.
. R B :H'm

Skladoviini a expedice: Zabalenou krabici ulo#it na uréené misto ve skladu vyrobkd. PH expedici

Vyrobky, u nich byla zjiSitna jakikoliv odchylka od standardaiho v¥robku vyiadit z daliiho procesu a

postupovat dle instrukce na dodacim listu / mno2stvi a odbératel £ a vyplnit

expediéni privodku,

uloZit na vyhrazené misto!

Zdroj: CZ PLAST (2020)




Priloha B Seznam vyrobnich nastroji vydanych do vyroby

. A Poiet zhotovenych Kumulovany potet Kumulovand
| Poradi Mazew wrobke [ks] hotovenych wyrobkd [ks] mnosstui [%] anc
‘ 1 F46561004.31 FORMA palivova nadri EP-22001 AMMANN 3 277,00 3 277,00 3,17 A
| & F415010.30 FORMA - Pevna ¢ast dvefi RAL 7035 2 788,00 6 065,00 5,86 A
| 3 F415011.30 FORMA - Viko krytu stroje RAL 7035 2 779,00 8 844,00 855 A
| a F420023.10 FORMA 427035 2 466,00 11 310,00 10,93 (A
‘ 5 F427027.10 FORMA batnik pfedni levy KRAMER 380 - 780 2 298,00 13 608,00 13,15 /A
‘ 6 F427031.10 FORMA blatni pfedni levy KRAMER 880 2 236,00 15 844,00 15,31 /A
|7 F&427032.10 FORMA blatni pfedni pravy KRAMER 880 1992,00 17 836,00 17,23 (A
‘ 8 F427029.10 FORMA blatni zadni levy KRAMER 880 - nowvy 1 830,00 19 666,00 19,00 (A
| F417042.30 FORMA blatnik 1703,00 21 369,00 20,65 A
| 10 F417013.10 FORMA blatnik 250 tzky 1588,00 22 957,00 22,18 (A
‘ 11 F417018.10 FORMA blatnik IR 300 1 581,00 24 538,00 237118
12 | F427003.20 FORMA blatnik levy KRAMER 880 1538,00 26 076,00 25,20 A
13 F427004.20 FORMA blatnik pravy KRAMER 880 1516,00 27 592,00 26,66 A
14 F427014.10 FORMA blatnik pfedni levy KRAMER 180 1513,00 29 105,00 2812 A
15 F427010.10 FORMA blatnik pfedni levy KRAMER 280 1 486,00 30 591,00 29,56 A
16 F427028.10 FORMA blatnik pFedni pravy KRAMER 380 - 780 1 407,00 31998,00 30,92 A
17 F417029.10 FORMA blatnik univerzalni Asterix CPN 2316660/C 1 397,00 33 385,00 32,27 (A
18 F417028.10 FORMA blatnik univerzalni OBE-LGE 1392,00 34 787,00 3361A
19 F427038.10 FORMA blatnik zadni levy 1 390,00 36 177,00 34,96 A
20 | F427001.10 FORMA blatnik zadni levy KRAMER 1 306,00 37 483,00 36,22 A
21 F427033.10 FORMA blatnik zadni levy KRAMER 950 1329400 38 777,00 3747 A
22 F427039.10 FORMA blatnik zadni pravy 1 286,00 40 063,00 3871 A
23 | F427002.10 FORMA blatnik zadni pravy KRAMER 122400 41 287,00 39,89 A
24 F427030.10 FORMA blatnik zadni pravy KRAMER 880 - novy 1193,00 42 480,00 4105/A
25 F427034.10 FORMA blatnik zadni pravy KRAMER 950 1164,00 43 644,00 42,17 (A
26 F463003.20 FORMA botni dily vany 1000 AGROMETALL 1161,00 44 805,00 43,29 A
27 F463004.20 FORMA botni dily vany 1250 AGROMETALL 1 156,00 45961,00 4441 A
28 F406015.30 FORMA box R706 1129,00 47 090,00 45,50 A
29 F406010.30 FORMA box R707 1128,00 48 218,00 46,59 A
30 F469002.30 FORMA Eco Dog- koS 1128,00 49 345,00 47 68 A
31 F469001.30 FORMA Eco Dog - obal koZe 1103,00 50 449,00 48,75 A
32 F440022.10 FORMA Elektrobox - ovladaci panel 1073,00 5152200 4978 A
33 F432002.30 FORMA ESD paleta 500x500mm polotovar 994,00 52 516,00 50,74 A
34 F701003.20 FORMA figurina "OSKAR 2" 987,00 53 503,00 S5170/A
35 F810001.10 FORMA figurka polotovar 967,00 54 470,00 52,63 A
36 F710501.20 FORMA filtracni Sachta 928,00 55 388,00 53,53 /A
37 F423011.20 FORMA Flexfill mycivana 906,00 56 304,00 54,40/A
38 F423010.20 FORMA Flexfill viko myci vany 2 plotovary 896,00 57 200,00 55,27 [A
39 |F710041.20 FORMA GED 120 857,00 58 057,00 56,10 /A



40 F417043.30 FORMA hadice 797,00 58 854,00

41 F417036.20 _FORMA hadice 7/41 792,00 50 646,00
42 F417035.20 FORMA hadice sani vzduchu TMC 7/26 - 7/31 733,00 60 379,00
43  F810002.10 FORMA hraci kostka polotovar 594,00 61073,00
44 | F810003.10 FORMA hraci politko 686,00 61 759,00
45 F461003.31 FORMA hydraulicka nadri EP-22001 AMMANN 684,00 62 443,00
46  F440020.30 .FORMA H;,rdraulické nadri NEUSON D18 + GES 684,00 63 127,00
47  F710500.20 FORMA jimka VARIO 683,00 63 810,00
48 F710009.20 FORMA KJ 1000 dno MY2014 VYZTUZENE ztracend febra 683,00 G4 493,00
49  F710006.20 FORMA KJ 1000 dno VYZTUZENE 681,00 65 174,00
50 F710010.20 'EORMA KJ 1000 pfeched na napojeni nastavee 681,00 65 855,00
51 F710007.20 FORMA K1 lijDD stredni dil 1 x 420 670,00 66 525,00
52 |F710008.20 FORMA KJ 1000 stiedni dil 2 x 210 666,00 67 191,00
53 | F710001.20 FORMA KJ 1000 stredni dil dvé Zebra 2x250 656,00 67 847,00
54 F710002.20 FORMA KJ 1000 stredni dil tfi Zebra 3x250 549,00 68 496,00
55 | F710011.20 FORMA KJ 1000 stfedni dil Zebro 1x250 616,00 69 112,00
56 F710404.20 FORMAKJ 1200 dno 608,00 69 720,00
57 F710400.20 FORMAKI 1200/150 stiedni dil 571,00 70 291,00
58 F710401.20 FORMA KJ 1200/25 stiedni dil 565,00 70 856,00
59 F710402.20 FORMA KJ 1200/25 stiedni dil se zalitky 562,00 71 418,00
60 |F710004.20 FORMA KIC 1000 horni dil CENTRALNI 562,00 71 980,00
61 F710300.20 FORMA KIC 800,200 kénické dno 562,00 72 542,00
62 F470001.20 FORMA KIC 800,200 rovné dno PRESSKAN 559,00 73 101,00
63 | F710003.20 FORMA KIE 1000 horni dil EXCENTICKY 551,00 73 652,00
64 F710403.20 FORMA KJE 1200 horni dil 550,00 74 202,00
65 F462003.10 | FORMA komaora saciho koie 538,00 74 740,00
66 F462005.30 FORMA komora saciho koSe ZHT JPN 08.03.00 528,00 75 268,00
67 F417012.10 FORMA kompenzator sani 751 511,00 75 779,00
68 F417027.10 FORMA kompenzator sdni Asterix 511,00 76 290,00
69 F417020.10 | FORMA kom_penzétor sanivzduchu 80 507,00 76 797,00
70 F427047.10 FORMA kryt kola pravy 504,00 77 301,00
71 F427050.10 FORMA kryt kola Telehaendler 498,00 77 799,00
72 F427040.10 FORMA kryt levy 486,00 78 285,00
73 | F411020.30 FORMA kryt lewy; velky zeleny John Deere 482,00 78 767,00
74 |F421001.10 'EORMA kryt M-DEPE - svétleni 282,00 79 249,00
75 F427041.10 FORMA kryt pravy 463,00 79712,00
76 |F411021.30 FORMA kryt pravy velky zeleny John Deere 446,00 20 158,00
77 | F455001.10 FORMA kryt pFevadu drtici jednotky 425,00 30 583,00
78 F407021.30 'EORMA kryt rozmetadla Fiedler 403,00 20 986,00
79 F407022.30 FORMA kryt rozmetadla Fiedler maly 402,00 81 388.00
80 F445002.10 FORMA kryt rozmetadla posypu KOBIT K 392,00 81 780,00
81 F462010.30 FORMA Krytka nadrze 02.17_22 380,00 82 160,00
82 |F407013.20 FORMA levy a pravy dil nédri na solanku FIEDLER mala 1 365,00 82 525,00
83 F407016.20 FORMA levy a pravy dil nadrZ na solanku FIEDLER mald 2 361,00 82 886,00
84 F430002.20 FORMA myci stojan -mramor - polotovar 360,00 83 246,00
85 F427055.10 FORMA na blatnik lewy 100306820 RAL 7040 347,00 83 593,00
86 F427056.10 FORMA na blatnik pravy 1000306841 RAL 7040 347,00 83 940,00
87 F710530.20 FORMA na KJL 1600/240/4,8 nadri/jimka leata s kominem 342,00 84 282,00
88 F427054.10 FORMA na nadri palivovou 100302204 342,00 84 624,00
89 F466002.30 FORMA na obal pfistroje modry 337,00 84 961,00
90 F427058.10 FORMA na palivuvé_nédri 1000336875 336,00 85 297,00
91 F427057.10 FORMA na palivova nadri 1000338445 331,00 85 628,00
92 F427060.30 FORMA na palivova nadrz 1000415046 nova 308,00 85 836,00
93 F485007.30 FORMA na potrubi koleno 289,00 86 225,00
94 | F485006.30 FORMA na potrubi natrubek rovny 280,00 86 505,00
95 F401021.30 FORMA na saci potrubi 401021.11 274,00 86 779,00
96 F415016.10 Forma na spojky dyzy 2L+ P 268,00 87 047,00
97 F415018.10 Forma na spojky dyzy 3L+ P 259,00 87 306,00
98 |F415012.10 Forma na spojky dyzy L+ P 255,00 87 561,00
99 | F710051.30 FORMA na vike prumer 400 pro revizmi Sachty 253,00 87 814,00
100 F456003.30 'FORMA na viko pfistroje erné 251,00 88 065,00
101 F422005.10 FORMA nadoba na shéraé kondenzatu 248,00 88 313,00
102 F403006.30 FORMA nadobka ostfikovade IPD N1 243,00 88 556,00
103 F485005.30 FORMA nadrz APIBRL AdBlue E6 240,00 88 796,00
104 'F405011.30 .FDRMA nadrk 200 litrd PT 150 / L10-23 £.v. 30-10876-02 235,00 89 032,00
105 F405010.20 FORMA nadr# 250 litrd M10-18 €.v. 30-11408 232,00 89 264,00
106 |F481200.30 FORMA nadrz 5l 230,00 89 494,00
107 F448001.30 FORMA nadri AdBlue 391 MGS 226,00 89 720,00
108 F431003.11 | FORMA nadri AdBlue Multronic 223,00 88 543,00
109 F401005.30 FORMA nadri AdBlue Zetor Frydlant - integrovana 217,00 90 160,00
110 |F408037.30 FORMA nadri balastni 214,00 90 374,00
111 F417009.10 FORMA nadri expanzni 751 wétsi 213,00 90 587,00
112 F417008.10 'FORMA nadr? expanzni IR mensi 207,00 90 734,00
113 F414018.30 FORMA nadrz expanzni Municipal Seco Group natural 206,00 91 000,00
114 |F452004.20 FORMA nadrz hydraulicka LS 160 - 005563 natur 203,00 91 203,00
115 F484001.20 FORMA nadrz 1BOS 1150 202,00 91 405,00
116 F484002.20 .FDRMA nadri IBOS 1500 200,00 91 605,00
117 |F499015.30 FORMA nadri KTM expanzni 195,00 91 800,00
118 |F452001.20 FORMA nadrz LASK] 192,00 91 992,00
118 _F452002.2O _FDRMA nadri LASKI 2 191,00 92 183,00
120 F452005.30 FORMA nadri Laski 5 191,00 92 374,00
121 F476001.10 FORMA nadri na emulzni roztok NTC 191,00 92 565,00
122 |F450010.30 FORMA nadrz na hydrauliku 190,00 92 755,00

123 F447001.30 FORMA Nadri na ostfik AVis-e 188,00 92 943,00
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130
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133
134
135
136
157
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
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164
165
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167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
134
185
186
187
188
189
190
191
192
193
1594
195
196
197
198
199
200
201
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F445004.20
F407029.20
F407024.20
F407018.20
F407025.20
F407020.20
F407019.20
F445001.20
F701004.30
F461002.10
F408033.20
F427048.30
F485002.10
F485004.20
F427042.10
F428001.10
F427037.10
F484005.30
F484006.30
F427009.10
F427006.10
F423025.10
F472008.30
F417016.10
F495010.30
F499006.30
F495014.30
F495013.30
F495011.30
F452003.20
F414017.30
F485001.10
F417023.20
F412009.10
F412002 .10
F412005.10
F417015.20
F462009.30
F401024.30
F401023.30
F401025.31
F401025.30

F401013.10
F401016.10
F401017.10
F401012.10
F401011.10
F401026.31
F455003.00
F463001.20
F463002.20
F408015.20
F408005.10
F430001.20
F427026.10
F417045.30
F417022.10
F424002.20
F417003.10
F417010.10
F710992 20
F710991.20
F482013.30
F482010.30
F482011.30
F482012.30
F414008.10
F408030.30
F701001.20
F417001.10
F417037.10
F417011.10
F408024.30
F408025.30
F408021.30
F408022.30
F408023.30
F408031.20
F440023.10
F440024.30
F440026.30
F414012.10
F440016.30
F440002 10

FORMA nadri na solanku 3m

FORMA nadri na selanku Fiedler 16501 - 1873 x 750 x 1600
FORMA nadri na solanku Fiedler 2401 - 950 x 400 x 780
FORMA nadri na solanku Fiedler 270

FORMA nadri na solanku Fiedler 2801 - 1130 x 400 x 780
FORMA nadri na solanku Fiedler 325

FORMA nadri na solanku Fiedler 360

FORMA nadri na solanku KOBIT

FORMA nadri na vodu - balastni

FORMA nadri na vodu AVP 1033 Z58 AMMANN

FORMA Nadri ostfikovaie natural

FORMA nadri palivova

FORMA nadri palivova API 2 CNT nafta

FORMA nadri palivova APl BRLEG

FORMA nadri palivova - kdyt kola lewy

FORMA nadri palivova - sekacka - polotovar

FORMA nadri palivovd 1000238438 ral 7040

FORMA nadri palivova 2 1BOS 221

FORMA nadri palivova 2 1BOS 22| zrcadlova

FORMA nadrz palivova 35 litrl KRAMER 180

FORMA nadri palivova 62 litrl

FORMA nadri palivova 82 litrQ

FORMA nadri palivova EFI DFI

FORMA nadr palivové kompresor Asterix

FORMA nadri palivovd KTM 630/2019

FORMA nadri palivovd KTM 950 SE V4 natural

FORMA nadri palivova KTM K790 pfedni leva

FORMA nadri palivova KTM K790 pfedni prava

FORMA nadr palivovd KTM K790AR-20 zadni prava
FORMA nadri palivova LS 160 - D05562 natur

FORMA nadri palivové Municipal Seco Group

FORMA nadri palivovad naftova API Peugeot partner PE
FORMA nadr palivové Obelix bez zalitku

FORMA nadri palivovad PDP 15.1

FORMA nadri palivovd PDP 20 ATMOS

FORMA nadri palivové PDP 28 ATMOS

FORMA nadri palivova PLUTO

FORMA Nadri palivova pfidavna k plovéku DO

FORMA nadri palivovd ZETOR 1501

FORMA nadri palivové ZETOR 180!

FORMA nadri palivova ZETOR 105.312.909 nastavec 2701
FORMA nadri palivova ZETOR 105.312.909 zaklad - télo

FORMA nadri palivova ZETOR MAIOR

FORMA nadri palivova ZETOR PROXIMA 1501

FORMA nadri palivova ZETOR PROXIMA POWER
FORMA nadri palivova ZETOR UR | - PROXIMA

FORMA nadr palivova ZETOR UR 11l - Forterra

FORMA nadrz palivova ZETOR104.312.919 nastavec 2301
FORMA nadri paragliding HARTMAN 3

FORMA nadr postfikovafe AGROMENTALL 2001 rovna
FORMA nadri postfikovafe AGROMENTALL 200! s vybranim
FORMA nadri vodni AV70X

FORMA nadri VP 2400 L

FORMA nadri WC 3201 mramor - polotovar

FORMA nalévaci hrdlo

FORMA naraznik - zadni roh

FORMA naraznik Asterix

FORMA naraznik HAVEL BUGGY pfedni, zadni

FORMA naraznik holy 731+741

FORMA naraznik holy 751 vétii

FORMA nastavce jimky prumer 600 wika 500 600/50
FORMA nastavce jimky prumer 600 vyika 250 600,25
FORMA odkapova vana

FORMA odstiedivka nadoba

FORMA odstiedivka ram

FORMA odstfedivka viko

FORMA olejova vyrovnavaci nadri Crossjet SECO GROUP
FORMA palivova nadri

FORMA palivova nadri 301

FORMA palivova nadr? 401 731+741

FORMA palivova nadri 7,205

FORMA palivova nadri 751

FORMA Palivova nadri ARR

FORMA Palivova nddri ARX 140/160 natural

FORMA Palivova nadri ARX1

FORMA Palivova nadri ARX2

FORMA Palivova nadri ARX4

FORMA Palivova nadri cerna

FORMA Palivova nadrz D25-01,/02 NEUSON

FORMA Palivova nadri D25-02P/03 NEUSON

FORMA Palivova nadri E19

FORMA palivova nadri GC

FORMA Palivova nadri NEUSON 87089299790 natural
FORMA palivovd nadri NEUSON Bagger 0803

188,00
187,00
185,00
182,00
182,00
180,00
177,00
177,00
175
170,00
169,00
163,00
162,00
161,00
155,00
153,00
151,00
144,00
144,00
143,00
143,00
136,00
135,00
134,00
133,00
130,00
130,00
122,00
118,00
115,00
112,00
112,00
112,00
112,00
111,00
110,00
107,00
104,00
102,00
102,00
102,00
96,00

96,00
96,00
94,00
90,00
35,00
85,00
84,00
79,00
79,00
78,00
78,00
76,00
76,00
76,00
74,00
72,00
72,00
71,00
71,00
69,00
69,00
69,00
68,00
67,00
63,00
62,00
61,00
59,00
59,00
56,00
55,00
52,00
52,00
51,00
50,00
50,00
50,00
49,00
47,00
46,00
44,00
42,00

93 131,00
93 318,00
93 503,00
93 685,00
93 867,00
94 047,00
94 224,00
94 401,00
94 576,00
94 746,00
94 915,00
95 078,00
95 240,00
95 401,00
95 556,00
95 709,00
95 860,00
96 004,00
96 148,00
96 291,00
96 434,00
96 570,00
96 705,00
96 839,00
96 072,00
97 102,00
97 232,00
97 354,00
97 472,00
97 587,00
97 639,00
97 811,00
97 923,00
98 035,00
98 146,00
98 256,00
98 363,00
98 467,00
98 569,00
98 671,00
98 773,00
98 869,00

98 965,00
99 061,00
99 155,00
99 245,00
99 330,00
99 415,00
99 439,00
99 578,00
99 657,00
99 735,00
99 813,00
99 889,00
99 065,00
100 041,00
100 115,00
100 187,00
100 259,00
100 330,00
100 401,00
100 470,00
100 539,00
100 608,00
100 676,00
100 743,00
100 806,00
100 868,00
100 929,00
100 988,00
101 047,00
101 103,00
101 158,00
101 210,00
101 262,00
101 313,00
101 363,00
101 413,00
101 463,00
101 512,00
101 559,00
101 605,00
101 649,00
101 691,00




208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
245
247
248
249

250
251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
271
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291

F440003.10
F440005.10
F440006.10
F440007.20
F440010.30
F440001.10
F440027 30
F456011.30
F427016.10
F427022.10
F427023.10
F427007.10
F427012.10
F491002.20
F457002.20
F457005.30
F453001.10
F&53003.30
F462008.30
F452002.10
F462004 30
F425003.20
F462006.30
F462007.30
F457003.30
F412010.10
F402010.10
F420022.10
F420019.10
F420021.10
F420017.10
F420018.10
F420031.10
F420034.10
F420036.10
F420035.10
F420028.10
F420027.10
F420044.30
F420042.30
F420043.30
F420045.30

F420047 30
F420046.30
F420041.30
F420026.10
F420039.10
F420037.10
F420048.30
F420025.10
F417024.10
F417021.10
F427053.30
F449005.10
F490003.30
F499004 30
F457004.30
F457006.30
F419002.30
F407023.20
F412003.10
F441002.10
F412006.10
F427052.30
F454004.30
F454006.30
F454002.30
F454003.30
F463003.21
F407014 20
F407015.20
F407030.20
F407012.20
F440025.30
F451002.20
F440011.30
F414010.10
F459004.00
F475001.10
F485008.30
F485009.30
F701003.29
F407031.20
F430001.20

FORMA palivova nddri NEUSON Bagger 1404
FORMA palivova nddri NEUSOMN Bagger 2873
FORMA palivova nadri NEUSON Bagger 3503
FORMA palivova nadri NEUSON Bagger Seda RAL 7043
FORMA palivova nadrz NEUSON DIESELTANK 1000288811
FORMA Palivova nadri NEUSON Fuel tank E16
FORMA Palivova nadri NEUSON Fuel tank NEW E16
FORMA Palivova nadri Raptor

FORMA panel dvefi levy KRAMER

FORMA panel dvefi levy KRAMER 580

FORMA panel dvefi pravy KRAMER 580

FORMA panel zadniho sloupku levy KRAMER 180
FORMA panel zadniho sloupku levy KRAMER 280
FORMA plaif SAP125-3002

FORMA plovak éerpadia 12,5 HP

FORMA plovak éerpadla 2020

FORMA plovak FARMTEC

FORMA plovék FARMTEC Merkur

FORMA Plovak maly DO

FORMA plovik saciho koge

FORMA plovék saciho koe ZHT IPN 08.03 00
FORMA plovak Smotech

FORMA Plovdk ZHT 1500

FORMA Plovak ZHT 800

FORMA plovdku ferpadla model 2018

FORMA polotovar miska pod hrdlo nadrie
FORMA por AROMEX nadobka ostfikovate natur
FORMA potrubi 105/89

FORMA potrubi 130 CPN 23585896- B

FORMA potrubi 182/162

FORMA potrubi 23584949 132-160K

FORMA potrubi 23585235 90-160K

FORMA potrubi 47559940001 rev B

FORMA potrubi 47571076001 rev B

FORMA potrubi 47594349001 rev B

FORMA potrubi 47594350001 rev B

FORMA potrubi CPN 47544291001 rev B

FORMA potrubi CPN 49134216 rev B

FORMA potrubi délka 1105 primér 106/128
FORMA potrubi délka 12675 Sifka 408,5 primér 215
FORMA potrubi délka 931 primér 131/128
FORMA potrubi délka 931 primér 131/128,5

FORMA potrubi délka 938,8 5ifka 456 pramér 2545
FORMA potrubl délka 9714 Eifka 320 primér 130/128,5
FORMA potrubf délka 991 Sifka 438 primér 130
FORMA potrubi primér 105 na 89 HOSE inlet filter to inlet
FORMA potrubi primé&r 207 na 152 mm

FORMA potrubl primér 207 na 162 mm

FORMA potrubi primér 2545

FORMA potrubf primér 85,5 na 89 HOSE inlet filter to inlet
FORMA potrubi saci Obelix

FORMA potrubi sé@ni vzduchu

FORMA pro nadri palivova 1000296892 ral 7040
FORMA prodlouzeni blatniku

FORMA pfidavna nadri KTM 690

FORMA pfidavna nadri KTM Husquarna 701

FORMA pfidavna nadri plovaku éerpadla 2018
FORMA pfidavna nadri plovaku €erpadlia 2020
FORMA pfidavna nadri SKD TRADE

FORMA pfidavny dil naddri na solanku Fiedler 390
FORMA rozdélovat PDP 20

FORMA rozdélovad vzduchu

FORMA rozdélovat vzduchu PDP 28 ATMOS

FORMA schranka na nafadi nova

FORMA stinidlo koule primér 300

FORMA stinidlo koule primér 300 s wystupkem
FORMA stinidlo koule primér 400

FORMA stinidlo koule primér 500

FORMA stfedni dil vany AGROMETALL

FORMA stfedni vklddany dil k 407013 .20

FORMA stfedni vkladany dil k 407016.20

FORMA stfedni vkladany dil na solanku Fiedler 21201
FORMA stfedni vkladany dil pro nadri na solanku FIEDLER
FORMA Stiecha 1l NEUSON

FORMA stfecha na détské prolézadce

FORMA stfecha NEUSON

FORMA Sipka seteni SECO GROUP pro Al 92
FORMATIumic sani Hartman

FORMATUBUS Hacker 1

FORMA tunel klimatizace levy

FORMA tunel klimatizace pravy

FORMA uzévéru figuriny "OSKAR 2"

FORMA valcova nadri na solanku 20001

FORMA vana mytky Raccoon

42,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
38,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
32,00
31,00
31,00
30,00
30,00
30,00
29,00
28,00
28,00
28,00
27,00
25,00
25,00
24,00
24,00
23,00
22,00
21,00
21,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
19,00

18,00
17,00
17,00
17,00
15,00
15,00
15,00
14,00
14,00
14,00
13,00
12,00
12,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

9,00

9,00

8,00

7,00

7,00

7,00

6,00

5,00

5,00

6,00

101 733,00
101 773,00
101 813,00
101 853,00
101 893,00
101 933,00
101 973,00
102 013,00
102 051,00
102 087,00
102 123,00
102 159,00
102 195,00
102 251,00
102 267,00
102 299,00
102 330,00
102 361,00
102 391,00
102 421,00
102 451,00
102 480,00
102 508,00
102 536,00
102 564,00
102 591,00
102 616,00
102 641,00
102 665,00
102 689,00
102 712,00
102 734,00
102 755,00
102 776,00
102 796,00
102 816,00
102 836,00
102 856,00
102 876,00
102 896,00
102 916,00
102 935,00

102 953,00
102 970,00
102 987,00
103 004,00
103 019,00
103 034,00
103 049,00
103 063,00
103 077,00
103 091,00
103 104,00
103 116,00
103 128,00
103 139,00
103 150,00
103 161,00
103 172,00
103 183,00
103 194,00
103 205,00
103 215,00
103 225,00
103 235,00
103 245,00
103 255,00
103 265,00
103 275,00
103 285,00
103 295,00
103 305,00
103 315,00
103 325,00
103 334,00
103 343,00
103 351,00
103 358,00
103 365,00
103 372,00
103 378,00
103 384,00
103 390,00
103 396,00




292
293
2594
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
3086
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316

F406016.20
F406011.30
F491001.20
F399991.01
F427051.30
F710052.30
F710053.30
F414011.10
F442001.10
F442002.10
F408035.20
F408028.20
F408012.20
F408029.20
F408026.30
F456010.20
F420008.10
F420007.10
F437001.10
F710550.21
F447010.20
F406019.30
F406014.30
F206018.30
F406013.30

FORMA viko R706

FORMA viko R707

FORMA viko SAP125-3001

FORMA viko semiq

FORMA viko schranky nafadi nové
FORMA viko Sachty prumer 600 CZ PLAST
FORMA viko Eachty prumer 600 CZ PLAST logo Presskan
FORMA vloZka muléovaca pro Al 92
FORMA vloZka odpadu 500 hess

FORMA vlczka cdpadu 700 hess

FORMA Vodni nadri £ernd

FORMA Vodni n&dri predni

FORMA vodni nadri VX 1000

FORMA Vodni nadri zadni

FORMA Vodninadrz ARX 140/160

FORMA Vyrovnavaci nadr Raptor
FORMA vzduchovod 178/188MM

FORMA vzduchovod vétsi IR

FORMA WALKERJET - nadri paragliding
nastavec na FORMA na KIL 1600/240/4,8 nadri/jimka
Qmax 550

vlofka s logem AFA pro viko R706 AFA AFA
vioika = logem AFA pro viko R707 AFA AFA
vloZka s logem CF pro viko R706 AFA CF
vlofka s logem CF pro viko R707 AFACF

Zdroj: CZ PLAST (2021)

5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
4,00
4,00
3,00
3,00
2,00
2,00
2,00
1,00
1,00

1,00

103 401,00
103 406,00
103 411,00
103 416,00
103 421,00
103 426,00
103 431,00
103 436,00
103 441,00
103 446,00
103 451,00
103 456,00
103 461,00
103 466,00
103 471,00
103 475,00
103 479,00
103 482,00
103 485,00
103 487,00
103 489,00
103 491,00
103 492,00
103 493,00
103 494,00




Priloha C Seznam spotfebovaného kompleta¢niho materialu

Poiadi Kad Nizev poloiky o3 D g ABC
paloiek [ks] poloiek [ks] poloiek [3%]

1 100042.52 |PE Zedy RAL 7040 T1 6 R266 (60) kramer new 67 449,00 67 448,00 10,52} A
2 100042.54 | PE PLASTENE TI 6 R266 oraniova RAL 2011 40 341,00 107 790,00 16,81 A
3 100038.55 PE N-250 - Grey Stone 33 B64,00 141 654,00 22,10 A
4 100035.50  PE BxonMobil LLB446.21 (LLDPE) MFI 5 (0,236) 27 578,00 169 232,00 26,40/ A
5 10000351 POP AFFINITY DSQ 1503, RX 104 black 25 085,00 194 317,00 30,31 A
& 100042.57 | PE PLASTENE TI 6 R266 modry RAL 5002 20 329,00 214 646,00 33,48 A
7 100044.56 | PE erveny Tl 6 R210 (60) hasitska 0,936 15 702,00 234 348,00 36,55 A
g 10101112 vioika zavitova M5 uzaviena OK 10 h 15,2 - MOSAZ bez osazeni pro PAL2 15 936,00 250 284,00 39,04/ A
9 101010.10 |viofka zdvitova FORM P/MS M8 DAEWO 14 256,00 264 540,00 41,26 A
h0) 101010.16 |vioika zavitova M8 uzaviena OK 11 h20 MOSAZ 13 842,00 278 382,00 43,42} A
11 102011.50 | krouiek tesnici 15 x 2,65 10 383,00 288 765,00 45,04 A
12 104025.20 vkladané sitko do nastavce hrdla JOST 10 254,00 289 019,00 46,64 A
13 10101211 viofka zavitova M6 uzaviena OK S 1=13 mm, MOSAZ &slo wkresu 80213010 9 544,00 308 663,00 48,15 A
14 10004255 PEMINT TI 6 R266 (B0) 9 384,00 318 047,00 49,611 A
15 102002.01 | zavitova zatka vyp. M16x1,5 9 287,00 327 334,00 51,06 A
16 101014.10 zalitek M16x1,5 ,0K 19, h=9mm, mosaz,&islo wkr.80213001 9 234,00 336 568,00 52,50 A
17 101012.22 |viofka zdvitova M6 uzaviend OK 12 =13 mm NEREZ 9 197,00 345 765,00 53,93 A
18 101010.15 |vioika zévitova MB uzaviena OK 17 h16 MOSAZ 873100 354 496,00 55,30 A
19 10205202 metricky Sroub M5x12 Kramer s pevnou podloZkou pozink a na imbus 8 603,00 363 099,00 56,64 A
20 100044.55 | PE Zluty Tl 6 R210 (60) 7942,00 371 041,00 57,88 A
21 10217222 podiofka DIN 440 prumer 6,6 NEREZ 7 356,00 378 397,00 59020 A
22 102173.24 wrut NEREZ BHR hil. ST DIN 571 6x60 7 356,00 385 753,00 60,17 A
23 100003.50 POP AFFINITY DSQ 1503, RX 104 natur 6 995,00 392 748,00 61,26 A
24 100045.50 | PE natural T 8 R215 (90) 6 612,00 399 360,00 62,23 A
25 10218802 metricky Sroub Méx16 s pevnou podlofkou hiava 1S07380/2 Inbus 2,5; pozink modry AZK 6 234,00 405 594,00 63,27 A
26 10209353 tésnéni ploché 3,5x10x1,5 NBRES 6 234,00 411 828,00 54240 A
27 10206941 sestava rovné hrdlo GES 8 R3/8 + O krouZek 13x4 6 229,00 418 057,00 65,21 A
28 101012.13 |vioika zavitova M6 uzaviena OK 9 1=20,5 mm MOSAZ 6 069,00 424 126,00 66,16 A
29 101031.10 vioika zavitova M6 uzaviena ctyfhran 16x 16 1=13 mm MOSAZ 5 399,00 429 525,00 67,00/ A
30 (3999995 paleta 1200 x 800 5321,00 434 846,00 67,83 A
31 10101411 zalitek M16x1,5 Enythran 20x20, h=18mm, MOSAZ 5 109,00 439 955,00 68,63 A
32 100042.53 |PEzeleny RAL 6018 T1 6 R266 (60} 5 037,00 444 852,00 69,41/ A
33 10402541 nastavec hrdla pro bajonetowvy uzaver JOST 4 885,00 449 977,00 70,19 A
34 10402540 uzavér- bajonet JOST 4 680,00 454 657,00 7092 A
35 104003.43  uzdvér - vicko uzamykatelné 4 657,00 459 314,00 71,65 A
36 10101212 vloZka zavitova M6 uzaviena OK 12 1=13 mm MOSAZ 4 620,00 463 934,00 72,37 A
37 100034.53 | PE ICORENE 4-3560 John Deere zelena 4 207,00 468 141,00 73,02 A
38 9999914  Krabice paletova kartonova 1200 x 800 x 1200 3 499,00 471 640,00 73,57 A
39 10101117 vioZka zévitova M6 uzaviend OK 10 h 14 MOSAZ 3 436,00 475 076,00 74,10 A
40 101068.10 zalitek G 1 1/2" h=27 mm VKV radlovany mosaz 3 211,00 478 287,00 74,61] A
41 104038.40 uzavér vndjEi zavit 64,8 ¥ 6,5 odvzduinéni EQUA 2997,00 481 284,00 75,07 B
42 104005.41  Uzaver palivove nadrie 97x7,5 CPN 54533047 2962,00 484 246,00 75,54 B
43 101004.04 zalitek palivomeru 5xM5 - Zetor nove provedeni, islo vwkresu 80213018 292400 487 170,00 75,89 B
44 102052.20 | metricky Sroub M5x16 nerez A2 2 916,00 490 086,00 76,45 B
45 102179.02 wrut do plastu - hvézdicka 4x16 s pevnou podiofkou hiava KN1038 T20; nerez A2 2 896,00 492 982,00 76,90 B
45 102186.10 Adaptér NSE G 1/2" s O krouZek 16,81x5,33 2 806,00 495 788,00 7734, B
47 101029.02 zalitek palivomeru M4 x 6, NEUSON vetsi obvod 2 763,00 4398 551,00 77,77 B
48 104007.40 uzaver nadrie s vent. 20 x 6 2 510,00 501 061,00 78,16 B
45 102092.01 | podlozka M6 x 30 pozink 2 505,00 503 566,00 78,55 B
50 102087.02 |Matice samojistici M6 DIN 985 na uzavér AP 2 437,00 506 003,00 78,93 B
51 105522.12 |palivomé&r NEUSON E12 (440010) NOVY 2427,00 508 430,00 79,31 B
52 102009.27 nereztr. prum.20/1 h=30, Fiedler, NEUSON 241800 510 248,00 7968 B
53 102179.01 wrut do plastu - hvézdicka 6x20 (ISR-Nr 25) obj. kod 14620777 01 2 320,00 515 168,00 80,05 B
54 102068.41 rowné hrdlo GES 19 R 3/4 s okrouikem 22/ 5 2253,00 515 421,00 80,40 B
55 101039.23 |zalitek nerez trub prim 12/15; =145 mm 2193,00 517 620,00 80,74 B
56 102087.03 Panak 2 010,00 519 630,00 81,05 B
57 102087.04 sestava fetizek s kencovkami 2 010,00 521 640,00 81,37 B
58 105524.13  palivomér NEUSON E14 (440016tegal22) 1962,00 523 602,00 8167 B
50 10004454 PE Zedy pro Benteler Tl 6 R210 (60) 1957,00 525 558,00 8198 B
60 102108.40  hadice AKVATEC 10/014 PVC | je 100mm 1540,00 527 499,00 B2,28 B
61 102085.11 |zaélitek M10 x 40 pozink se zarezy 1940,00 520 439,00 82,58 B
62 102009.21 vioZka nerez - prumer 50 x 2 ,1=40mm, ASTERIX 1 859,00 531 298,00 82,87 B
63 102110.30 | nyt AL prum. 5x 30, BN924, TAPD 633 BS 1852,00 535 150,00 83,16 B
64 101020.10 zalitek OK 32 G 3/4", h=22, mosaz 182200 534 972,00 83,45 B
65 104014.40 |uzaver NEUSON (440002.01) 174900 536 721,00 83,72 B
66 101013.01 zélitek se Sroubem MB8x27 Eislo vykresu 80213004 172800 538 449,00 83,99 B
67 102021.01 Matice M8 6hran pozink. 1 668,00 540 117,00 84,25 B
68 105533.11 | palivomer KRAMER 427060 / 1000443557 / 2000453212 1617,00 541 734,00 84,50 B
69 10106410 zalitek G 1 1/4"°,mosaz P50 1 558,00 543 792,00 8475 B
70  101015.00 zalitek G3/8 0K 24 h=12mm, ocel 11109 (1.0715) 1538,00 544 830,00 B400 B
71 10552113 palivemé&r NEUSON 2823 (480005) nowy 1534,00 546 364,00 8522 B
72 102160.89 spojka 32mm svérna vodot&sna do zalitku na vodomérné Sachty KIE 1526,00 547 890,00 85,46 B
73 101055.02 zalitek paliv. nadrie 6 x M5 1516,00 548 406,00 85,70 B
74 101011.14 vioFka zavitova MS uzaviena OK 10 h 14 MOSAZ 1 507,00 550 913,00 85,93 B
45 101035.03 |102085.11 zalitek se Sroubem nizka M10 x 42osmidhelnik 1506,00 552 419,00 86,17 B
76 105114.02 |sestava sani prum B a délka 174mm; WES 8 R3/8" 149400 553 913,00 86,40 B
I 102051.41 sestava kolinko WES 6 R3/8 + O-krouiek 147100 555 384,00 86,63 B
78 101010.20 vlotka zavitova MB uzaviena OK 12 h15 NEREZ 1456,00 556 840,00 86,86 B
79 102191.01 zavitova zatka G 3/4" pozink ploche tésnéni 1447,00 558 287,00 B7.08 B
B0  105519.11 palivomer KRAMER 1000399445, (427054) 1403,00 550 630,00 8730 B
81 105532.11 |palivomér délka 363 (440026.02) 134800 561 038,00 87,51 B
82 102022.02 ocelova podioika P8,2x25 pozink 1346,00 562 384,00 g772, B
83 102014.50 Gumova prichedka pro Kl DN 32 1322,00 563 706,00 87,93 B
B4 100008.51 PP Icorene PP CO14 RM Black 4014 1306,00 565 012,00 88,13 B
85 101063.21 |zalitek sani Bx M6 ZHT, nerez , P 127 129400 566 306,00 88,34 B



86 102143.01 zajiStovaci dutinka P 2,5x15mm 127400 567 580,00 88,53 B
87 101862.01 ZHT obtisk 127200 568 852,00 88,73 B
BB 100045.59 PE Sedy T1'2 R215 (90) kramer old 1247,00 570 093,00 88,93 B
80 102067.20 podiofka nerez prum. 3,2mm ,DIN 9021-A2- A 3,2 123400 571333,00 g9,12, B
90 102009.22 vloika nerez - prumer 42,4 x 1,6 I=30mm ATMOS 1 167,00 572 500,00 89,30 B
91 "3999999 paleta 1200 x 1000 1 165,00 573 665,00 89,48 B
92 ‘3‘3‘39902 Krabice kartonova 600 x 400 x 600 1 164,00 574 829,00 89,66 B
a3 102180.02 zapadka pro schranu nafadi 1160,00 575 989,00 80,85 B
94 10101220 zalitek M16x1,5 0K 18, h=0mm, nerez 1 130,00 577 119,00 30,02, B
a5 102127.01 koncovka na retizek 1120,00 578 239,00 90,20/ B
96 104028.42 uzavér AdBlue s odvétranim pro pfevraceni, externim fetizkem, bez loga 1 105,00 579 344,00 90,37 B
a7 104029.42 hrdio AdBlue s magnetem, wimutelnym sitkem 1099,00 580 443,00 90,54/ B
98 10200220 zAvitova zétka wyp. M16x1,5 nerez 1 096,00 581 539,00 9071 B
99 102066.30 nyttrhaci AL 3X16 1088,00 582 627,00 90,88’ B
100 | 102074.41 sestava hrdlo WES 8 R3/8 a tesnici krouiek 13x4 1055,00 583 682,00 91,05 B
101 10200936 vicika AL 67x 1,5 h=30, NEUSON polotovar 70/3 1049,00 584 731,00 91,21 B
102 10207640 zatka 1/2"s "O" krouikem NEUSON 1045,00 585 780,00 91,37 B
103  |105534.11 palivomer Neuson 440027 / [ 2000080911_00 103900 586 819,00 91,54 B
104 10511212 sestava sani primér 10/8 délka 285mm WES 8-R 3/8 1039,00 587 858,00 91,70 B
105 101011.20 vlodka zavitovd M5 uzaviena OK 10 h 11 NEREZ 102200 588 EB0,00 91,86 B
106 |100031.53 PEzeleny RAL 6017 Tl 6 R266 (60) 9EE,00 589 E68,00 92,01 B
107 105520.12 palivomér NEUSON 1404 (440003) novy 977,00 590 845,00 92,16/ B
108 | 105528.11  palivomér NEUSON D25 (440023) 952,00 591 797,00 92,31 B
109 10101610 zalitek G3/8, OK 19, h=18mm, mosaz,tislo wkresu 80213008 877,00 592 674,00 9245 B
110 |101032.11 zalitek M10x 1,5 OK 14, h=24 mosaz pro 440004.01 872,00 593 545,00 92,58 B
111 9999981  dievéna paleta 1200 x 800 IPPC ISPM15 ST HTpouze pro expedici do zamofi 863,00 594 403,00 492,72 B
112 104023.40 viko promér 600mm nosnost 200Kkg na jimky plvodni provedeni 849,00 595 258,00 92,85 B
113 102047.41 Sestava koleno WES12/f R 1/2" viemné "0" kroufku 838,00 596 096,00 92,98 B
114 1021608.42 lzolace p&nény PE 1B45x530x30 V) GEO 765,00 596 £61,00 93,10 B
115 105114.10 sestavs sani KRAMER primér 15/12 délka 207mm WES 12-R 1/2 753,00 597 614,00 93,22 B
116 |105114.11 sestava sani KRAMER primér 15/12 délka 365mm WES 12-R 1/2 753,00 59€ 367,00 93,34 B
117 10401141 uzavery s vnejSim zavitem IR CPN 89230759 746,00 599 113,00 93,45] B
118 10402350 tésnéni pro nadri 400 1 (433001.01) 715,00 509 828,00 9356 B
119 10402141 wiko + limec prumer 210 pro nadr 400 1 (433001.01) 715,00 500 543,00 9368 B
120 |102132.04 Sroub M8 x 160 pozink DIN 603 702,00 601 245,00 93,79 B
121  |101063.20 zalitek sani 8x M6 ZHT, nerez,P 128 684,00 601 929,00 93,89 B
122 10552011 palivomér NEUSON (240024.12) 680,00 602 609,00 9400 B
123 10216840 polystyrenova viofka P 543mm VI GEO 673,00 503 282,00 94100 B
124 101079.10 zalitek OK 12 éep s otvorem 666,00 603 948,00 94,21 B
125 |102132.08 Eroub M8 x 1BO pozink DIN 603 644,00 604 592,00 94,31 B
126 10003258 PE napeneny RX 103 Natural 10002 614,00 605 206,00 gq40) B
127 10217742 sestava rovné hrdlo GES 14 R1/2 +0 krouZek 16,81x5,33 598,00 605 804,00 94,50 B
128 |105114.05 sestava sani KRAMER primér 15/12 délka 260mm GES 12-R 1/2 571,00 606 375,00 94,59 B
129 102035.50 O - krouiek 15x4 NBR 570,00 606 945,00 94,67 B
130 102058.50 gumova pruchodka Kramer s otvorem 8mm mat.PU DESMOPAN-KU2-80-66 65 SHA 564,00 607 509,00 9476 B
130 10205850 gumova pruchodka Kramer s otvorem Bmm mat.PU DESMOPAN-KU2-B0-66 65 SHA 564,00 607 509,00 94,76 B
131 102078.01 podiofka M4 DIN 1254 558,00 608 067,00 94,85 B
132 10212543 sitko do hrdla nadrie 32/157,5 pro 417038.02 & 417039.02 555,00 608 622,00 84,54 B
133 102188.01 Sroub Mdx16 Sestihr. hlava DIN 933 pozink 552,00 609 174,00 95,02 B
134 10511001 Prepad paliva Atmos At - 412578 530,00 609 704,00 95,10 B
135 105109.01 Sani paliva Atmos At - 412577 530,00 610 234,00 9519 B
136 3999901  Krabice kartonova 800 x 600 x 600 512,00 610 746,00 95,27 B
137 101055.20 zalitek ohievu nadrie 6 x M5m primér 106 nerez 511,00 611 257,00 95,35 B
138  105527.12 palivomer KRAMER 1000434056 / 2000460465 427058.83 500,00 611757,00 95,42 E
139 105116.20 sani Laski prum. 8 mm NEREZ délka 284 500,00 612 257,00 85,50 B
140 10512420 ohfivad trubka motoviny 381 AdBlue 486,00 612 743,00
141 102061.54 tésnéni ploché NBR70 k ohiivaci tr. 105124.20 a 105125.20 486,00 613 229,00
142 10200940 nerez trubicka priim 5/0,5, 1=50 mm, &islo wkresu 80213040 483,00 613 712,00
143 105506.16 palivomer se sanim ZETOR 401016.16 délka 447 (058) 470,00 614 182,00
144  101076.50 zalitek pro upnuti Eerpadia AdBlue 464,00 614 646,00
145 10214240 provazek stavebni P1,7x50cm 462,00 615 108,00
146 102183.50 Driak trubek dvojity 460,00 615 568,00
147 102098.04 Hadicova spona lisovaci na hadici prum 14mm 460,00 616 028,00
148 102092.02 podioika vEjifova (M6) 6,4 Zn DIN 6798 460,00 616 488,00
149 102036.04 Eroub M6 x 20 pozink, Sroub s valcovou zaoblenou hlavou s dragkou 460,00 616 948,00
150 102067.21 podloika nerez pr.5,3mm, DIN 8021 A5,3 nerez A2 448,00 617 396,00
151 10208701 retizek se Sroubem k uzdveru 427,00 617 823,00
152 101028.10 zalitek G 1/2" , OK25, h=20 396,00 618 219,00
153 105503.16  palivomer GW7-03150 401016.15 zaraika 393,00 618 612,00
154  104023.60 wviko primér 600mm nosnost 600 kg bez LOGA plvodni provedeni 372,00 618 984,00
155 101011.00 vioFka zavitova M5 11x11 pro SECO GROUP 364,00 619 348,00
156  100046.52 PE svétle Seda elkoplast P618A70, RCM1073 TI 3,5 363,00 619 711,00
157 101008.10 Ms zalitek G 1/4", OK 17 h=18 mm nadrie i sani 362,00 620 073,00
158 102098.02 Hadicova spona W2 Anaconda 10-16 mm 357,00 620 430,00
158 10214541 sestava: Uhlové hrdio +o krouek 357,00 620 787,00
160 102009.20 viofka nerez 30x1x35 API/exURSUS 357,00 621 144 00
161  105120.10 zpétny ventil nadrie APl 357,00 621 501,00
162 9980015 opracovani - Krytka nadrie 02.18_23 462010.12 350,00 621 851,00
163 102054.50 o-krouiek 16,81x5,33 Kramer 341,00 622 192,00
164 105526.12  palivomer KRAMER 1000434057 / 2000460604_00 427057.93 340,00 622 532,00
165 10204841 Sestava rownydil GES 12/ R 1/2" vEetn& "0" kroufku 328,00 622 860,00
166 10004251 PE PLASTEMNETI 6 R266 bila RAL 3016 307,00 623 167,00
167 10004263 PE PLASTENETI 6 R266 Green RAL 6016 305,00 623 472,00
168 10209150 Hadice palivova FUB 386, 8/14mm, bezolovnata paliva, nafta 800mm 304,00 623 776,00
169 101007.11 |zalitek G 1", OK 41 6HR; h=10mm 303,00 624 079,00
170 10215842 kolo primér 120 £erné 300,00 624 373,00
171 101010.14 viodka zavitova MB uzaviena OK 12 hl5 MOSAZ 292,00 624 671,00
172 105524.12  palivomér NEUSON E14 (440016) 285,00 624 956,00
175 101004.07 pozink zalitek 2 x M10 a 4 x M& Ammann 280,00 625 236,00

174 101005.02 zalitek AMMANN 16 x M6 280,00 625 516,00




175 105508.12 palivomer pro KRAMER 427037 a 053 276,00 625 792,00

176 105507.15 Palivomer GW7-0715D 401017.15 276,00 626 068,00
177 | 102045.10 matice OK 22 M10x1 VARI 275,00 626 343,00
178  |102039.50 t&snéni ploché pryi 18x10x2 VARI 275,00 626 618,00
179 102044.11 Sroub OK 22 M10x1 VARI 34mm délka 265,00 626 883,00
180 |101011.13 wloika zévitova M5 uzaviena OK 10 h 16,2 MOSAZ pro PA12 260,00 627 143,00
181  105599.50 Tésnéni pod palivomery - pryi 5 x ME VDO 256,00 627 399,00
182 |105527.11 |palivomer KRAMER 427058 / 1000269458 f 2000097582 253,00 627 652,00
183 101080.01 zdlitek M6; 14 x 22 mm; h=8,5 mm ; pozink 252,00 627 904,00
184 | 105507.16 Palivomer se sanim PROXIMA 1501 POWER 401017.16 SUPER SEAL 475mm (057) 248,00 628 152,00
185 100043.58 |PE PLASTENE T1 6 RCM1076 zeleny svétly (576C) TI6 238,00 628 350,00
186 |102076.20 Olejoznak G 1~ nerez 237,00 628 627,00
187 101075.20 nadri APl AdBlue BRL zalitek natrubek, nerez 232,00 628 859,00
188 102094.45 natrubek - konektor odvzdunéni APl AdBlue - HDPE - primér 11,8 mm 2002.00329 se zavitem 232,00 629 091,00
188 10209444 natrubek - konektor pinéni APl AdBlue - HOPE primér 23,9 mm 2002 00328 s rdvitem 232,00 629 323,00
190  101074.01 =zalitek pozink obdélinik s 24 x M6 APl AdBlue 232,00 629 555,00
101 10101421 zdlitek tésnicl API OK 19 délka 16,5 (primér 17 na 10,2) 232,00 629 787,00
192 |105526.11 palivomer KRAMER 427048 / 1000285798 [ 2000115246 231,00 630 018,00
193  105123.20 sani paliva AMMANN 230,00 630 248,00
184 105514.11 sifon AMMANN 230,00 630 478,00
185 10402542 uzavér- bajonet JOST odvétrany s Fetizkem 230,00 630 708,00
196 10201453 Gumova priichodka pro KI DN 150 228,00 630 936,00
197 12!’9‘39'5‘2-‘4 Kartonowy kryt naraznikd pro AIR POWER 2000 x 1500 220,00 631 156,00
198 104009.41 uzaver nadrie s Uchytem na dvazek bez ventilku BOxE, cap without valve 216,00 631 372,00
180 102045.50 ploché tésnéni P BOx3 prai A 560 (paraguma pro STA 215,00 631 587,00
200 (9999930 | lat 3550 mm délky 2400 196,00 631 783,00
201 |102190.20 Eep 2x M10 NEREZ 189,00 631 972,00
202 101036.02 zAlitek nalévacihe hrdla 4 x M6 prim 75 LASK] 185,00 632 157,00
203 101055.01 zalitek uzaveru nadrie 6 x M5 185,00 632 342,00
204 102009.23 vloika nerez - prumer 70x 1,5 1=30mm ATMOS 182,00 632 524,00
205 101082.01 zalitek 2x M10-g6; roztef 58mm; h=21 mm ; pozink 182,00 632 706,00
206  104013.42 uzaver major bez ventilku - staré provedeni odvzduin&no kolem zavitu 165,00 632 871,00
207 105504.12 palivomer GW7-0412 Zetor Major 401013.13 161,00 633 032,00
208 | 102006.02 Pasnice driaku nadrie Major 161,00 633 193,00
209 |102023.01 Per.podiofka P8 pozink. 161,00 633 354,00
210 |102005.02 ram+driak nadrie Zetor Major 161,00 633 515,00
211  104004.40 uzévér major s ventilkem - nové provedeni odvzduinéno pies fepicku 161,00 633 676,00
212 | 102018.40 wylénovy pas samolep. Major 161,00 633 837,00
213 102038.52 Ploché tésnéni - 64 x 55 x 4mm 155,00 633 992,00
214 10403441 uzavér DNGO DIN 71 DB1mm s hrubym zavitem 155,00 634 147,00
215 |101011.10 wvloika zavitova FORM P/MS,M5 155,00 634 302,00
216  101085.10 z3litek pro zataveni velikost zavitu M4 mosaz 154,00 634 456,00
217 |102033.52 O - krouZek 80Sha - 14 x4 FPM 153,00 634 609,00
218  102033.51 O - kroufek 80Sha- 29,3x 3,6 FPM 153,00 634 762,00
219 102187.20 Sroub M4xB Sestihr. hiava DIN 933 nerez 152,00 634 914,00
220 |101862.02 TOHATSU obtisk 151,00 635 065,00
221 |102037.01 Ozdobny Sroub M5xB 150,00 635 215,00
222 10201740 Prichytka kabelova AGS 150,00 635 365,00
223 |100045.52 PE3Sedy RAL7040TI9 R215 {90) kramer NEW 14400 635 509,00
224  105516.12 palivomer GW 7- 1125 Zetor pro 401025.15 a 401026.15 14400 635 653,00
225 |105108.42 kos filtraéni pro filrraéni £achtu 710501.11 142,00 635 795,00
226 10205852 gumova pruchodka s otvorem 6mm Kramer mat.PU DESMOPAN-KU2-80-66 65 SHA 140,00 635 935,00
227 |102050.41 kolinkoVS6 primér 6mm 140,00 636 075,00
228 | 105516.16 palivomer Zetor pro 401025.16 @ 401026.16 500mm (060) 126,00 636 201,00
229 10215146 PEtrubka 32x3 PE100 VI GEO 118,00 636 319,00
230 10215148 trubka PE-HD 100, P=160 x9,5 112,00 636 431,00
231  104037.40 uzavervnéjsi zavit 64,5x 6,35 109,00 636 540,00
232 102158.40 deska kryt AdBiue nadrie 391 106,00 636 646,00
233 101007.12 zdlitek 4HR3B; G 1"; h=20mm 106,00 636 752,00
234 |102042.02 Nytovaci matice M5 102,00 636 854,00
235 |101022.11 zalitek M22x 1,5 0K 27, mosaz h=9 97,00 636 951,00
236 |102185.30 tyfka hlinikova délky 560mm pr.6 6063 94,00 637 045,00
237 |102049.41 sestava Uhlové hrdlo WES 8 R1/2 + O kroufek 16,81x5,33 93,00 637 138,00
238 10201050 krouiek tesnici 20x2,65 NBRBO 92,00 637 230,00
239 105531.11 palivomér délka 363 (408021.11, 408022.11, 408023.11) 92,00 637 322,00
240 102001.02 zavitova zatka M22x1,558 pozink 92,00 637 414,00
241 101020.12 zalitek 4HR32 G 3/4", h=15, mosaz 84,00 637 498,00
242 101062.10 zalitek sani G 1/4" - 18 NPT B1,00 637 579,00
243 101061.10 zalitek wyp. otvoru OK 41, M26x 1,5 h=21 81,00 637 660,00
244 102125.40 sitko do hrdla nadrie 12/150 80,00 637 740,00
245 102009.39 vlofka AL 16x1 h=14 mm, KRAMER 79,00 637 £19,00
246 |101039.12 zalitek trubka prum 19/18 délka 17 pro 401021.11 76,00 637 895,00
247 105525.11 palivomér NEUSON D18 (440020) 75,00 637 970,00
248 102182.10 Sroubeni M16x 1,5 mm s vnitfni konusem primér 12 a prichozim otvorem prim 9 75,00 638 045,00
249 104032.40 uzavér - bajonet JOST uzamykateiny nevent. 75,00 638 120,00
250 |102063.50 zaslepka BSP R3/4" +0O krouzek 22,5 75,00 638 195,00
251 102063.44 zaslepka do hrdia Kramer prim.46,1/44,5 74,00 638 269,00
252 |100042.60 PE PLASTENE Tl 6 R266 Green RAL 6024 72,00 B3E 341,00
253  104003.42 uzdv.nadr.vnzav. snifeny 65x6,5 ventil 500 / 100 72,00 638 413,00
254  102173.02 wrut 6HR hi. DIN 571 5x40 68,00 638 481,00
255 |100031.58 PE ICORENE Zluta 4-3560 RAL 1021 66,00 638 547,00
256 |102050.40 kolinko VS8 Kramer 64,00 638 611,00
257 |102151.62 Trubka PVC dn 110 d&lka 1m 64,00 638 675,00
258 10108101 zalitek M10: 18 x 26 mm: h=10,5 mm ; pozink 3,00 38 738,00
259 | 102160.B8 spojka 40mm svErna vodot&sna do zalitku na vodomérné Sachty KIE 62,00 638 800,00
260 105108.43 koS filtradni pro filtraéni Sachtu 710501.11 bily 61,00 638 861,00
261  10401B.50 tEsnéniviko wklopné s ventilem, 462mm pro 104018.41 59,00 638 920,00
262  10401B41 viko wyklopne s ventilem, 462mm 59,00 638 875,00
263 |10102B.12 zalitek 4HR2B G 1/2", h=20 59,00 639 038,00

264 105502.13 | palivomer GW 7-0213 ZETOR UR 3 401011.14 + 401011.15 58,00 639 096,00




265 102151.49 rtrubka PE korugovana prumer 400344 57,00 639 153,00

266 10402450 t&snénik viku pro viko P313 56,00 639 208,00
267 104024.41 viko+limec P 313 1B.0.S. viez P 290 bez oodvzduinéni a bez stfedového vicka 56,00 639 265,00
268 102063.49 ZMENA do SPOTREBY zaslepka pro otvor 18,4-20,6-vnéjsi primér 25 mm 54,00 639 319,00
269 |100046.57 PE modra elkoplast PS98AT0, RCM1073 Tl 3,5 53,00 639 372,00
270 105503.19 |palivomer ZETOR Proxima 401023.16 a 401024.16 plast pfiruba (056) 52,00 633 424,00
271 100043.59 PE PLASTENE TI 6 RCM1076 zeleny tmavwy (350C) TI6 51,00 639 475,00
272 104035.40 nalévadi viofka nadobky ostiikovate 50,00 639 525,00
273 9980014  opracovani- Krytka nadrie 02.17_22 462010.11 50,00 £39 575,00
274 104034.40 uzavér nadobky ostfikovade 50,00 639 625,00
275 9980007 opracovani uzavér( 701003.90 48,00 639 673,00
276  102046.51 ploch& téznéni P B5x3 celoploiné (paraguma jpro uzavér OSKARA 48,00 639 721,00
277  |101007.10 Ms zalitek G 1", OK 36 (nadri 4D I} 46,00 639 767,00
278 105503.14 palivomer GW7-03130 ZETOR Proxima 401012.15 zarazka 43,00 639 810,00
279 |102125.42 sitko do hrdla nadrie 32/107,5 pro 417038.01 a 417039.01 43,00 639 853,00
280 10204690 ploche tésnéni BOx3 silikon STA 40,00 639 893,00
281 105105.01 Prepad paliva Atmos 40,00 639 933,00
282 |105104.01 Sani ATMOS PDS 90 40,00 639 973,00
283 102132.40 Eroub MEXS,S PA - plastovy 40,00 640 013,00
284 10400840 uzaver nadrie bez ventilku B0xG, cap without valve 40,00 640 053,00
285 104002.40 vicka Paragliding 40,00 640 093,00
286 105502.16  palivomér ZETOR UR 3 401011.16 + 401011.16(059) 38,00 640 131,00
287  101043.10 wioika zavitova M 14 x 2, OK 17, h = 23, nepruchozi 38,00 640 169,00
288  101035.10 wloiks zavitova M10x 1,5 uzaviena OK 18 h18 MOSAZ 38,00 640 207,00
289 | 105508.11 palivomer KRAMER 1000171689 42704292 37,00 640 244,00
280  102160.95 wvodomérna sestava rohova 90° s konzoli IS0 1"-1" 34,00 640 278,00
281 10201457 Gumaova prichodka pro KI DN 160, wyika 50mm 32,00 640 310,00
292 102063.51 zaslepka BSPR1 174" x 11+ 0 krouiek NBR (nitrilowy) 32,00 640 342,00
293 105503.15  palivomer GW7-0316 ZETOR Proxima 401023.15 a 401024.15 32,00 640 374,00
204 102160.42 s=pojka PPS prima sverna DN32 V] GEO 30,00 640 404,00
295 5980016  wjroba nadri 3.4m diouhd 30,00 540 434 00
206 | 101084.10 zdlitek G 2 1/2" h=22 mm radlovany mosaz 30,00 640 464,00
297 |101010.17 wlofka zavitova MB uzaviena OK 15 h16 MOSAZ 28,00 640 492,00
208 10100812 zalitek 4HR1T; G 1/4"; h=20mm 28,00 640 520,00
299 101077.33 zalitek 4x M8 dosedaci HLINIK 28,00 640 548,00
300 101029.01 zdlitek palivomeru M4 x 6, neobj. {101029.02) 26,00 640 574,00
301  101010.12 wioika zavitova ME uzaviena mosaz OK 11 h=25 24,00 640 598,00
302 |101025.12 zalitek 6HR M12 x 1; OK 17, h=Bmm mosaz 24,00 640 622,00
303 101069.11 zalitek G 2", h=11, radlovany mosaz 24,00 640 646,00
304 101035.04 zdlitek se Eroubem nizka M10 x 42 sefiznuty osmidhelnik 24,00 640 670,00
305 105503.18 palivomer ZETOR Proxima 401012.16 plast pfiruba {055) 22,00 640 692,00
306 10401041 uzéver expanzni nadri 1bar CPN 22237937-A 22,00 640 714,00
307 105503.12 palivomer GW7-0312 ZETOR Proxima 401012.13 + 401012.14 22,00 640 736,00
308 |100074.57 PE MFI 90 Verplastics RAL 9010 bila 20,00 640 756,00
309 10401040 uzaver expanzni nadri 0,5bar CPN 54540661 20,00 640 776,00
310 102063.40 zaslepka k palivomeru Kramer (c.0610407) prim . 40,7/39,1 19,00 640 795,00
311 102020.50 'O kroufek 16x2,65 16,00 640 £11,00
312 10209820 spona upewiovac s fetizkem nerez 16,00 640 B27,00
313 | 101035.02 zalitek se Sroubem M10 x 42 sefiznuty z osmiuhelniku 16,00 640 843,00
314  102160.80¢ sada smontovanych spojek potrubi veetne kulowich ventilu a zpetné klapky pro GEQ 15,00 640 B58,00
315 102063.41 zaslepka hrdla Kramer (c.0610511) prdm. 51,1/48,5 15,00 640 873,00
316 10553512 palivomér délka 405 (440028.11) 12,00 40 885,00
317 105505.12 |palivomer GW7-0512 ZETOR Proxima Cabrio 401014.13 10,00 640 895,00
318 |102147.41 PE-HD deska sila 10 £erna 2000x1000x10 (3000x1500x10) kod 200.600.3015 10,00 640 905,00
319 102044.10 Zroub OK 22 M10x1 VARI 45mm délka 10,00 640 915,00
320 10400840 uzaver nadr.uzam.B0 x & 10,00 640 925,00
321 10401240 uzavery (kanystr) 10,00 640 935,00
322 |101028.11 zalitek G 12" , 0K 25, h=12 10,00 640 945,00
323 10206343 zaslepka do biatniku Kramer (427033.91,427034.21) prim 34,3 10,00 £40 955,00
324 10217741 sestava rovne hrdlo GES 8 R1/2 + O kroufek 16,81x5,33 9,00 640 964,00
325 10219240 fep wklapeni koSe primér 15mm délka 20mm HDPE 8,00 640 972,00
326 105114.03 sestava sani prum 8 a délka 154 mm; GES 8,00 640 980,00
327  102077.20 Zroub samofezny 3,5 x 20 jemny zavit 800 640 988,00
328 |101022.10 zalitek M22x 1,50K 25, mosaz 8,00 640 996,00
329 101083.11 =zalitek M24x 1,5 (6g) ; OK 36 (OK 35), h=2Zmm, mosaz 8,00 641 004,00
330 | 105507.12 Palivomer Zetor 401017.13 a Major 851 401015.11 a 401015.13 6,00 641 010,00
331 |102187.01 Zroub M4x20 Sestihr. hiava DIN 933 pozink 6,00 641 016,00
332 |101020.11 =zalitek 4HR32 G 3/4", h=12, mosaz 6,00 641 022,00
333 |102007.00 atypické podlodky 5,00 641 027,00
334 102094.43 natrubek - konektor odvzdugnéni APl palivova - HDPE - primér 12mm 2002.00334 5,00 641 032,00
335 101086.10 | zalitek 4HR35; G 7/8"; h=26mm 5,00 641 037,00
336 10201456 Gumova priichodka pro KJ DN 50 4,00 641 041,00
337 101008.11 Mszalitek G 1/4", OK 30 h=14 Pluto 4,00 641 045,00
338 |101005.03 zalitek 5x M6 hvézda 4,00 641 049,00
339 |102063.42 zaslepka hrdla Kramer-nadri 82 | (c.0610866) prim. 86,6/84,6 400 641 053,00
340 10202590 krouiek s tésnénim 1/4" 3,00 641 056,00
341 102151.57 Trubka PEDN 200x7,7 3,00 641 053,00
342 102027.01 wypouSteci Eroub 1/4" 3,00 641 062,00
343 |101025.10 zalitek M12x 1,75 OK 17, h=15 mosaz 3,00 641 065,00
344 10214641 deska PE-100 sila 20 ¢erna (2000x1000x20), kod 20.600.2010 2,00 641 067,00
345 10201455 Gumova prichodka pro KJ DN 110 2,00 641 069,00
346 |102151.63 Koleno 90° PVCdn 110 2,00 641 071,00
347 10215150 trubka PE-HD100, P=225x13,4 2,00 641 073,00
348 10107730 zalitek 2x M8 dosedaci HLINIK rev C 2,00 641 075,00
349 | 101087.10 zalitek G 13/4", h=22, radlovany mosaz 2,00 641 077,00
350 10101B.11 zdlitek G 2", h=22, radlovany mosaz 2,00 641 079,00
351 102063.45 zaslepka do hrdia Kramer prim. 85,1/83,2 2,00 641 081,00
352 |105530.11  palivomér délka 365 (408024.01) 1,00 641 082,00
353 |102146.40 PE-HD deska sila 15 cerna (2000x1000x15), kod 20.600.2010 1,00 641 083,00

354 102151.54 Trubka PE-HD 100, P90xS,4 100 641 084,00




355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365

102151 65
101007.13
10107831
100110.99
100110.98
"a980010

"3980018

"e80010

"3580008

"ag39903
10004261

Trubka PVC DN 110 délka 3m

zalitek 4HR38; G 1"; h=52mm

zalitek 6x M10x1,5 dosedaci HLINIK

Atmer 129

CRODAMIDE ER-PW-{HU)

opracovani - wtvofeni zapichu na dilu 105120.10 vznikne 105120.11
opracovani natrubku 102094.44 - wivofeni hran pro utaieni klifem
opracovan( natrubku 102094.45 - wivofen( hran pro utaZeni kligem
opracovani wartungsdeckel 427040 81 a 427041 91

paleta 1150 x 1000 kartonova

PE PLASTENE Tl 6 R266 Green RAL 6002

Zdroj: CZ PLAST (2021)

1,00
1,00
1,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

641 085,00
541 086,00
541 087,00
541 087,00
541 087,00
541 087,00
641 087,00
541 087,00
641 087,00
641 087,00
641 087,00




