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Cilem prace je navrh, vyvoj a implementace fidiciho systému pro obrabéci stroj, ktery obrabi materidl
formou brouseni.

Prace je vypracovana na 62 stranach textu. Dale je doplnéna obsahem, seznamem zkratek,
seznamem obrazkd, seznamem tabulek a seznamem literatury. Vlastni text diplomové prace je
usporadan do Sesti kapitol.

Diplomant pfi zpracovani diplomové prace postupoval samostatné a iniciativné. Prace prezentuje
dlouhodobé vysledky jeho cCinnosti zamérené na rekonstrukci a naslednou inovaci a modernizaci
naroc¢ného technického obrabéciho zafizeni. Prokazal vysokou odbornou uroven a schopnost resit
komplikované technické problémy, zejména v oblasti fidicich a programovacich technologii.

Program cyklu zapichového brouseni zvlada dokonale dany vyrobni postup jako automat. Doplnéni
stroje po rekonstrukci mechanické ¢asti o kompletni elektroinstalaci a naprogramovani kompletniho
fizeni celého obrabéciho stroje. Dale doslo k ndhradé vsech hydraulickych posuv( elektrickymi a
nahradé zastaralych pfevodovek samostatnymi kulickovymi Srouby. Cely systém predstavuje vilastné
vznik nového brousiciho stroje BBEIA_NC.

Ovladani stroje probiha pomoci tlacitek a AMI ovladaciho panelu, coz je dotykovy ovladaci panel,
ktery umoznuje jednoduchy systém ovladani sloZitého strojniho zatizeni. Pouziva nékolik obrazovek
a je pristupny prosttednictvim pfistupovych prav.

Rada ovlddacich prvkd umozriuje Pinola servis, co? je nastaveni srovnavaciho diamantu, srovnavac
brusného kotouce a nastaveni méfidla.

Zajimavé je i uplatnéni plovouciho kédu, coz vede k Uspore kabelizace.

Soucasti projektu byla i bezpecnost obsluhy obrabéciho komplexu (kombinace tfech brusek) na
vyrobni lince.



Diplomant prokazal samostatnou schopnost aplikovat fidici jednotku Siemens (S7 — 1200) jako Fidici
jednotku PLC a vytvofit pro ni praktickou realizaci v podobé automatizovaného ovladaciho systému
obrabéni brusky. Dokazal vytvofit samostatné pracujici obrabéci linku tfech spojenych strojl. Vytvoril
multiplex ovladacich tlacitek Fidiciho systému na zakladé vlastniho fidiciho programu. Cely systém
pracuje jako komplexni zafizeni, které je soucédsti vyrobni linky.

Diplomant splnil zadani prace. Ovladaci program plné dokoncil a ovéfil pfi praktické vyrobé
pozadovanych soucastek na strojni vyrobni lince.

Tyto vysledky jsem mél mozZnost prakticky ovéfit ve vyrobnim zdvodé v Technologickém centru
Pardubice.

Diplomant prokazal vysokou technickou Uroven. Dokazal si poradit s fadou technickych detaild, bez
kterych by dokumentovany projekt nebylo mozné vyresit. Prokdzal i schopnost tvorby aplikovaného
ovladaciho SW programového vybaveni, které je ovérené a funkéni.

Doporucuji proto préci k obhajobé a hodnotim Vyborné .
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