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Bakald&ska prace byla&novana studiu procesuritani, a to zejména z pohledu kvalityigté
plochy ttiznych tygi materiah. Tento parametr jetasto rozhodujicim momentem pro optimalizaci
postum stihani zejména u matenialpodléhajicich intenzivjgimu deformaniho zpeveini.

V souladu se zadanim prace autor v uvodnich parifedstavuje procesi#tani a zakladni
technologické parametry, které owliyji kvalitu vystizku. V teoretickécasti gehledrg a dostaténém
rozsahu uvadi orientai postupy pro volbusthto parametr, pri zpracovani této problematiky prokézal
dobrou orientaci v problému, kdiast&éné¢  vychazel i z vlastnich praktickych zkuSeno$goreticky
rozbor vhoda dophuje rozborem stavu napjatosti, ktery autor disjutw souvislosti s typickym
profilem stiznych ploch.
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TézisStm prace je vlastni laboratorni hodnoceni kvalityZzefich ploch série experimentalnich
materiati. Autor volbou zkouSenych material navazal na teoretické studium problémiégdevsim
v otazkach vlivu rozdilné tendence matdriak deform@&nimu zpevini pri stiihu a doprovodné
deformaci. Do experimentalni série vhedmaadil antikorozni oceli dvou strukturnich variant —
austenitické a feritické, kde intenzita deformaocaiZze nepiznivé ovlivnit kupt. korozni odolnost
ovlivnénych oblasti. To spolu s nelegovanymi ocelemi &ndv variantami  hlinikovych pleéh
vytvorilo vhodny kontrast z hlediska materialové odezy proces gthani.

Experimentalni ¢ast prace  zahrnuje zakladni metalografické aktdigrafické analyzy.
V pribéhu prace autor prokazal schopnost samostatné rmébordce, pro spravnou interpretaci
pozorovani si prace vyzadalaup&Zzné studiumiady souvisejicich problému z oboru materialového
inZenyrstvi, které f@sahly rozsah bakatkého studia.

Prace obsahuje vyhodnoceni vSecktitelnych geometrickych paramaétrstizné plochy
obrazovou analyzou. Nosnym prvkem prace je hleadoinosti sledovani jednotlivych paranietr
kvality tak, aby umoznily optimalizaci procesu i®idi v lEZnych provoznich podminkach. K tomuto
Gcelu autor zavedl vlastiiselny parametr, u kterého &l vypovidaci schopnost na experimentalni
sad meteni.

Jak autor sprawnkonstatuje v z&ru své prace, pro ééeni tohoto parametru by bylo zafsdti
rozsahlejSi experimentalni sady vaork s uvazenim této skuteosti Ize konstatovat, Ze autor velice
doke obsahl dany problém a i vramci limitovaného sedmi experimentalnich praci délsp
k samostatnému navrhu mozné optimalizace procésiast.

Celkow je prace na dobré formalni i grafické arovni,qgiisahové strdnce praceisge zadani.
S vyjimkou nepodstatnych formalnich chyb &alik nepresnych formulaci fiedstavuje &cr¢ spravné
feSeni tématu. K obhajdlprdce mam na autora nasledujici dotazy:

(i) Je navrhovany postup hodnoceni kvalit§izsie plochy pouzitelny bez podrobnych materialovych
analyz (metalografie, fraktografie)?

(i) Lze piimo pouzit jiz ziskané vysledky navrzeného paramefpro Upravu technologickych
parametil u testovanych materié?

Vzhledem k vySe uvedenému dopariji praci k obhajob a ji hodnotim znamkou

- vyborné -
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V Pardubicich dne 11. 06. 2012 Doc. Ing. Eva Schmidova, Ph.D.



